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BROCAS PARA CONCRETO oy

HT PLUS CORTE EM “X”
COM PASTILHA DE METAL DURO

e Utilizado em martelete com encaixe tipo SDS-Plus

¢ Haste com encaixe tipo SDS PLUS

¢ Indicado para furacdo de concreto, granitos, marmores, tijolos e metariais de alvenaria em geral
¢« Acabamento: Fosco jato de areia

e Composi¢cao: Aco Cromo com pastilha de Metal Duro

¢ Origem: China

e Prazo de validade: Indeterminado

« Embalagem: Tubo Plastico para autosservico

« Utilize EPI

. . T Quant. Emb. Peso K

D (mm) CI:_ (Tmo::; (I:1 fr::]a)l Codigo por Emb. Master Unit. ¢
5,00 10 50 42586 1 500 0,035
5,00 160 100 42590 1 500 0,042
6,00 10 50 42587 1 500 0,040
6,00 160 100 42591 1 500 0,048
6,00 210 150 42598 1 240 0,054
8,00 110 50 42588 1 500 0,045
8,00 160 100 42592 1 250 0,056
8,00 210 150 42599 1 250 0,068
8,00 260 200 42607 1 250 0,079
10,00 110 50 42589 1 200 0,052
10,00 160 100 42593 1 250 0,068
10,00 210 150 42600 1 250 0,086
10,00 260 200 42608 1 100 0,107
12,00 160 100 42594 1 250 0,079
12,00 210 150 42601 1 150 0,100
12,00 260 200 42609 1 100 0,124
13,00 160 100 42595 1 100 0,079
13,00 210 150 42602 1 200 0,100
13,00 260 200 42610 1 100 0,124
14,00 160 100 42596 1 150 0,100
14,00 210 150 42603 1 200 0,130
14,00 260 200 42611 1 100 0,165
16,00 160 100 42597 1 150 0,125
16,00 210 150 42604 1 100 0,161
16,00 260 200 42612 1 100 0,193
16,00 310 240 42614 1 100 0,233
18,00 210 150 42605 1 100 0,173
18,00 260 200 42613 1 100 0,215
18,00 310 240 42615 1 50 0,260
19,00 210 150 42606 1 100 0,221
19,00 310 250 42616 1 50 0,329
20,00 310 240 42617 1 50 0,334
22,00 310 240 42618 1 50 0,385
24,00 310 240 42619 1 25 0,488
25,00 310 240 42620 1 25 0,488

(3 (1) 5643-6000



)

Y 4 4
—

BROCAS PARA METAL - HSS - CORTE A ESQUERDA

APLICACAO GERAL (mm)

DIN 338

¢ Indicado para furacdo de metais em geral

e Acabamento: Retificado

* Norma de Fabricacdo: DIN 338 Tipo N

» Haste paralela/cilindrica

e Canal Helicoidal

* Afiacdo da ponta 118°
« Temperada
e Composicdo: Aco Rapido HSS

¢ Origem: China

e Prazo de validade: Indeterminado

* Embalagem: Envelope plastico unitario
e Verifique recomendacdes de uso pagina 45
e Utilize EPI
*» Recomenda-se usar fluido/dleo de corte para lubrificacdo e refrigeracdo, isso aumenta a vida Util da ferramenta

It

A

v

A

v

D C. Total | C. Canal cezioe Quant. Emb. Peso' Kg D C. Total |C. Canal Ftlee Quant. Emb. Peso. Kg
(mm) L(mm) [ h(mm) por Emb.| Master Unit. (mm) L (mm) | h (mm) por Emb.| Master Unit.
2,00 49 24 42097 1 1.000 0,001 8,50 17 75 42110 1 300 0,024
2,50 57 30 42098 1 1.000 0,001 9,00 125 81 421 1 300 0,025
3,00 61 33 42099 1 1.000 | 0,002 9,50 125 81 42112 1 300 0,028
3,50 70 39 42100 1 1.000 | 0,002 10,00 133 87 4213 1 300 0,033
4,00 75 43 42101 1 1.000 | 0,003 10,50 133 87 42114 1 300 0,036
4,50 80 47 42102 1 1.000 | 0,004 11,00 142 94 42115 1 300 0,042
5,00 86 52 42103 1 1.000 | 0,006 1,50 142 94 42116 1 300 0,047
5,50 93 57 42104 1 500 0,007 12,00 151 101 52117 1 300 0,052
6,00 93 57 42105 1 500 0,009 12,50 151 101 42118 1 300 0,058
6,50 101 63 42106 1 500 0,011 13,00 151 101 42119 1 100 0,068
7,00 109 69 42107 1 500 0,014
7,50 109 69 42108 1 500 0,014
8,00 n7 75 42109 1 500 0,020

ESCAREADORES
ESCAREADOR 90° F
* Indicado para usinagem de metais ferrosos e ndo ferrosos E
* Acabamento: Retificado 0
* Norma de fabricacdo: DIN 335 A
» Haste cilindrica / 90°
* Composicdo: Aco Rapido - HSS i
* Origem: China RS
* Prazo de validade: Indeterminado D| do ) Id1
* Embalagem: Caixa plastica 1 )
« Utilize EPI ’
< = 1 >
di d2 C. Total 4 Quant. Emb. Peso
D (mm) (mm) G N° de Cortes L (mm) ceelge por Emb. Master Kg Unit.
6,00 6 1 4 48 42140 1 0,014 100
8,00 8 1,5 6 48 42141 1 0,018 100

10,00 8 1,5 6 48 42142 1 0,024 100

12,50 8 2 6 48 42143 1 0,027 100

16,00 10 3,2 6 56 42144 1 0,050 100

20,00 10 5 6 60 42145 1 0,067 100

25,00 12 7 8 70 42146 1 0,144 50

www.hansatecnica.com.br



MANDRIS

MANDRIL APERTO RAPIDO
LINHA PESADA

* Indicado para uso em Furadeira de coluna e mandriladoras com especificacdes de alta precisao
» Para fixar e soltar rapidamente as ferramentas sem a necessidade de chave
« Composicao: Corpo em ac¢o, capa externa em aco, parafuso em aco e castanhas em aco endurecido

* Origem: China
* Prazo de validade: Indeterminado
* Embalagem: Caixa para autosservico

» Utilize EPI
Capacidade @D L Il 12 s Emb. Peso
Tamanho (mm) (mm) Gt (mm) (mm) Codigo Quant. Master Kg Unit.
6 B12 05-6 35 67 61 18,50 42578 1 40 0,343
10 B12 1,0 - 10 42 91 84 18,50 42580 1 25 0,670
10 B16 1,0 -10 42 91 84 24,00 42581 1 25 0,650
13 B16 1,0-13 48 106 97 24,00 42582 1 15 1,000
16 B16 1,0-16 53 109 101 24,00 42583 1 15 1,308
16 B18 1,0-16 53 109 101 32,00 42584 1 15 1,300
20 B22 5,0 - 20 62 129 19 40,50 42585 1 10 1,970
»
PASTILHAS INTERCAMBIAVEIS - METAL DURO (MD)
PASTILHAS INTERCAMBIAVEIS - METAL DURO (MD)
TORNEAMENTO
¢ Indicacdo: Classe K para Ferro Fundido e Nao Ferroso
Classe P para Acos em Geral
* Norma de fabricacdo: ISO
¢ Composi¢cao: Metal Duro K10 e P30
¢ Origem: China
e Prazo de validade: Indeterminado
« Embalagem: Caixa Plastica
» Utilize EPI 80°
¢ Verifique tabela com descricdo na pagina 46 ’\v
@1.C -
AN 7°
\ 4 @dI
| )
r LI s
CCMT CLASSE P30 CLASSE K10 < >
Descricio L I.C S d r Coédigo Cédigo Quant. Emb. Peso P30 | Peso K10
ca (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) P30 K10 por Emb. Master Kg Unit. Kg Unit.
120404 12,90 12,70 4,76 5,56 0,40 42645 42677 10 200 0,009 0,010
120408 12,90 12,70 4,76 5,56 0,80 42647 42678 10 200 0,009 0,010
097304 9,70 9,525 3,97 4,40 0,40 42648 42679 10 200 0,005 0,005
097308 9,70 9,525 3,97 4,40 0,80 42649 42680 10 200 0,005 0,005
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Y

21.C N
N\
j 4 | i
2 i od |-
E N v g v H H
& ARy
= r T
7  CNMG ' < N
@ CLASSE P30 CLASSE K10
w
™
= D . L 1.C S d r Cddigo Cddigo Quant. Emb. Peso P30 | Peso K10
T escricdo | (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) P30 K10 por Emb. Master Kg Unit. Kg Unit.
120404 12,90 12,70 4,76 516 0,40 42651 42681 10 200 0,010 o,on
120408 12,90 12,70 4,76 5,16 0,80 42652 42682 10 200 0,010 0,01
55°
olC A
Dy =
' Tl X
DNMG
CLASSE P30 CLASSE K10
5 L L I.C $ d r Codigo Codigo Quant. Emb. Peso P30 Peso K10
escricao (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) P30 K10 por Emb. Master Kg Unit. Kg Unit.
150404 15,50 12,70 4,76 5,16 0,40 42653 42683 10 100 0,015 0,015
150408 15,50 12,70 4,76 5,16 0,80 42654 42684 10 100 0,014 0,015
S
[«
v
550& ﬁrbrn
L Sl
. 12°
Example is R type
KNUX CLASSE P30 CLASSE K10
5 L L (A% S| brn r Codigo Codigo Quant. Emb. Peso P30 Peso K10
€scricao (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) P30 K10 por Emb. Master Kg Unit. Kg Unit.
160405 R11 16 9,52 4,76 2,20 0,50 42655 42685 10 100 0,014 0,015
160405 L1 16 9,52 4,76 2,20 0,50 42656 42686 10 100 0,014 0,015
TCMT CLASSE P30 CLASSE K10
D o L I.C S d r Cdodigo Cddigo Quant. Emb. Peso P30 | Peso P30
eSereac | (mmy (mm) (mm) (mm) (mm) P30 K10 por Emb. | Master | KgUnit. | Kg Unit.
16T304 16,50 9,525 3,97 4,40 0,40 42657 42687 10 200 0,006 0,007
16T308 16,50 9,525 3,97 4,40 0,80 42658 42688 10 200 0,006 0,007
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PASTILHAS INTERCAMBIAVEIS - METAL DURO (MD) oy

N
(7]
<
-
&
QdI =
5
TN MG CLASSE P30 CLASSE K10 E
L
Descricio L 1.C S d r Codigo Codigo Quant. Emb. Peso P30 | Peso K10 -
¢ (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) P30 K10 por Emb. Master Kg Unit. Kg Unit. I
160404R 16,50 9,525 4,76 3,81 0,40 42659 42689 10 200 0,008 0,008
160404L 16,50 9,525 4,76 3,81 0,40 42660 42690 10 200 0,008 0,008
160408R 16,50 9,525 4,76 3,81 0,80 42661 42691 10 200 0,008 0,008
160408L 16,50 9,525 4,76 3,81 0,80 42662 42692 10 200 0,008 0,008
60°
AA
glC I \ &
\«. | . / 11°
TPMR L S
CLASSE P30 CLASSE K10 < >
Descricso L I.C S r Cddigo Cddigo Quant. Emb. Peso P30 Peso K10
¢ (mm) (mm) (mm) (mm) P30 K10 por Emb. Master Kg Unit. Kg Unit.
160304 16,50 9,525 3,18 0,40 42663 42693 10 200 0,007 0,006
160308 16,50 9,525 3,18 0,80 42664 42694 10 200 0,006 0,006
60°
A A
21.C
c e
r L ‘ X s
>
TPUN CLASSE P30 CLASSE K10 —
Descricio L I.C S r Cddigo Cddigo Quant. Emb. Peso P30 Peso K10
¢ (mm) (mm) (mm) (mm) P30 K10 por Emb. Master Kg Unit. Kg Unit.
160304 16,50 9,525 3,18 0,40 42665 42695 10 200 0,006 0,006
160308 16,50 9,525 3,18 0,80 42666 42696 10 200 0,006 0,006
u ]
35°
A
@d| —-|-Y-
LT i v |
! 5o ¥ |
r '\ S
L
VBMT o <
CLASSE P30 CLASSE K10
SN L 1.C S d r Codigo Codigo Quant. Emb. Peso P30 | Peso K10
escricao (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) P30 K10 por Emb. Master Kg Unit. Kg Unit.
160404 16,50 9,525 4,76 4,40 0,40 42667 42697 10 100 o,0m 0,012
160408 16,50 9,525 4,76 4,40 0,80 42668 42698 10 100 0,0Mm 0,012
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PASTILHAS INTERCAMBIAVEIS - METAL DURO (MD)

WNMG CLASSE P30  CLASSE K10

Descrics L 1.C S d r Codigo Codigo Quant. Emb. Peso P30 | Peso K10
€scricao | (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) P30 K10 por Emb. | Master | KgUnit. | Kg Unit.
060404 | 6,50 9,525 476 3,81 0,40 42669 42699 10 200 0,007 0,007
060408 6,50 9,525 476 381 0,80 42670 42700 10 200 0,007 0,007
080404 8,70 12,70 476 516 0,40 42671 42701 10 200 0,01 0,0
080408 8,70 12,70 476 516 0,80 42672 42702 10 200 0,0M 0,0M

PASTILHAS INTERCAMBIAVEIS - METAL DURO (MD)
FRESAMENTO

¢ Indicacdo: Classe K para Ferro Fundido e Nao Ferroso
Classe P para Acos em Geral

* Norma de fabricacdo: ISO

¢ Composi¢cao: Metal Duro K10 e P30

¢ Origem: China

¢ Prazo de validade: Indeterminado

« Embalagem: Caixa Plastica

e Utilize EPI

¢ Verifique tabela com descricdo na pagina 46

ﬂ

SEKN CLASSE P30 CLASSE K10
Descrics L I.C S Cddigo Codigo Quant. Emb. Peso P30 Peso K10
escricao (mm) (mm) (mm) P30 K10 por Emb. Master Kg Unit. Kg Unit.
1203 12,70 12,70 3,18 42673 42703 10 200 0,007 0,007
S
20° ﬁ
SEKR CLASSE P30 CLASSE K10
s L I.C S Cddigo Codigo Quant. Emb. Peso P30 Peso K10
Descricao (mm) (mm) (mm) P30 K10 por Emb. Master Kg Unit. Kg Unit.
1203 12,70 12,70 3,18 42674 42704 10 200 0,007 0,007
S,
21.C
) 15°
11°
SPKN CLASSE P30 CLASSE K10
D L. L I.C S be bs Cddigo Cddigo Quant. Emb. Peso P30 Peso K10
escricdo (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) P30 K10 por Emb. Master Kg Unit. Kg Unit.
1203 EDR 12,70 12,70 3,18 1,00 1,40 42675 42705 10 200 0,008 0,008
10 i

www.hansatecnica.com.br



PASTILHAS INTERCAMBIAVEIS - METAL DURO (MD)

S
11°
TPKN CLASSE P30 CLASSE K10
D . L I.C S be bs Cddigo Cddigo Quant. Emb. Peso P30 Peso K10
EEdilcEe (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) P30 K10 por Emb. | Master Kg Unit. Kg Unit.
1603 PDR | 16,00 9,525 3,18 0,70 1,20 42676 42706 10 200 0,006 0,006
PINCA ER-40
d2
+—>
* Indicado para fixacdo de ferramentas em d
diversas opera¢des de usinagens. > 30°
* Noma de Fabricacdo: DIN 6499. b ™
+ RPM Maximo: 8.000. f—|
e Composicdo: Aco Cromo Temperado. | /7 ///7

* Origem: China.

* Prazo de Validade: Indeterminado.
* Embalagem: Tubo Plastico.

« Utilize EPI.
2D g di g d2 L 1 12 Cédigo Quant. Emb. Peso.
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) por Emb. Master Kg Unit.
3-4 36,2 41 46 7 4.1 42154 1 100 0,282
4-5 36,2 41 46 7 41 42155 1 100 0,279
5-6 36,2 41 46 7 41 42156 1 100 0,278
6-7 36,2 41 46 7 41 42157 1 100 0,280
7018 36,2 41 46 7 41 42158 1 100 0,278
8-9 36,2 41 46 7 41 42159 1 100 0,292
9-10 36,2 41 46 7 41 42160 1 100 0,293
10 -1 36,2 41 46 7 4,1 42161 1 100 0,288
n-12 36,2 41 46 7 4] 42162 1 100 0,285
12-13 36,2 41 46 7 4, 42163 1 100 0,280
13-14 36,2 41 46 7 4] 42164 1 100 0,277
14 -15 36,2 41 46 7 4, 42165 1 100 0,273
15-16 36,2 41 46 7 4] 42166 1 100 0,264
16 -17 36,2 41 46 7 4, 42167 1 100 0,257
17 -18 36,2 41 46 7 4] 42168 1 100 0,252
18-19 36,2 41 46 7 4,1 42169 1 100 0,243
19 - 20 36,2 41 46 7 4] 42170 1 100 0,235
20-21 36,2 41 46 7 4, 42171 1 100 0,228
21-22 36,2 41 46 7 4] 42172 1 100 0,218
22 -23 36,2 41 46 7 4,1 42173 1 100 0,210
23-24 36,2 41 46 7 4] 42174 1 100 0,198
24 - 25 36,2 41 46 7 4,1 42175 1 100 0,188

@ (1) 5643-6000
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PORTA-PINCA
ISO

* Indicado para fixacdo de ferramentas em diversas maquinas.
* Norma de Fabricacdo: DIN 2080.

* RPM Maximo: 8.000.

 Composicao: Aco.

* Origem: China.

* Prazo de Validade: Indeterminado.

* Embalagem: Tubo Plastico.

(%]
<
[
4
w
=
<
[+
[+
w
'S
[
I

« Utilize EPI. — *
RoscaI CCII D
—) v
4%
@D L o Quant. Emb. Peso
cone Rosca (mm) (mm) Cedigo por Emb. Master Kg Unit.
ISO 30 M12 X 1,75 63 80 42150 1 15 1,050
ISO 40 M 16 X 2,00 63 60 42151 1 15 1,641
ISO 50 M 24 X 3,00 63 100 42152 1 5 3,477
PORTA-PINCA
CM
* Indicado para fixacdo de ferramentas em diversas maquinas.
* Norma de Fabricacdo: DIN 228 A.
* RPM Maximo: 8.000.
» Composicao: Aco.
* Origem: China.
* Prazo de Validade: Indeterminado.
* Embalagem: Tubo Plastico.
» Utilize EPI.
L
ROSCAT| | / —
4%}
@D L 1 Quant. Emb. Peso
Ceme Remez (mm) (mm) Codigo por Emb. Master Kg Unit.
CM3 M12 X 1,75 63 65 42147 1 15 1,000
CM 4 M 16 X 2,00 63 75 42148 1 15 1,261
CM5 M 24 X 3,00 63 75 42149 1 10 2,193

12
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PORTA-PINCAS

PORTA-PINCA
BT

* Indicado para fixacdo de ferramentas em diversas maquinas.

* Norma de Fabricacdo: MAS 403 - BT.
* RPM Maximo: 8.000.

*« Composicao: Aco.

* Origem: China.

* Prazo de Validade: Indeterminado.

* Embalagem: Tubo Plastico.

d .

*Acompanha pino de fixagdo

« Utilize EPL.
L
Cone Rosca (r?rrl?) (ml;n) Cedigo pgru = ;an;tbér K; Unte
BT 40 M 16 X 2,00 63 100 42153 1 15 1,392

PORTA-PINCAS - ACESSORIOS

PINO DE FIXACAO
BT

» Utilizado em conjunto com Porta-Pinca BT 40.

* Norma de fabricacdo: DIN 6499.

» Composicdo: Aco Temperado.

* Origem: China.

* Prazo de Validade: Indeterminado.
* Embalagem: Caixa Papelédo.

* Utilize EPI. M o
AN
A
di JEEH IR E D
30°
f\ d2
« l2 >
< > C
I
<& L »
Quant.
o d4 s Emb. [Peso Kg
Modelo a L (mm) | h (mm) | Iz (mm) | D (mm) fdi (mm) {d2 (mm) |ds (mm) [ | C (mm) M Codigo b | Master | Unit.
BT40 x 45° 45 60 35 28 23 15 10 17 4 19 M6 x 2 | 42798 1 50 0,072

13
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HTOM ABRACADEIRAS

ABRACADEIRA EM NYLON - BRANCA

- ___.|I :11
-
= X . . L e - . . ~
g * Indicado para uso industrial e doméstico para amarracao de cabos, fios e fixacdo em geral.
b o * Composicdo: Poliamida (Plastico).
e Origem: China
* Prazo de Validade: Indeterminado
* Embalagem: Saco Plastico
e Utilize EPI
I1 (mm) f(.l-n::; 12 (mm) I3 (mm) H (mm) h1 (mm) Cédigo Qu:::t.).por l\::s]:)e.r Pelj::if.e
2,00 100 4,60 4,60 3,70 1,00 42528 100 25.000 0,001
2,00 150 4,60 4,60 3,70 1,00 42529 100 25.000 0,001
2,20 200 4,60 4,60 3,70 1,00 42530 100 25.000 0,001
3,00 150 6,30 5,60 4,60 1,20 42531 100 20.000 0,001
3,00 200 6,30 5,60 4,60 1,20 42532 100 20.000 0,001
3,20 200 6,50 5,70 4,70 1,20 42533 100 20.000 0,001
4,00 200 7,70 7,00 5,30 1,30 42534 100 10.000 0,001
4,00 250 7,70 7,00 5,30 1,30 42535 100 10.000 0,002
4,00 300 7,70 7,00 5,30 1,30 42536 100 10.000 0,002
4,00 400 7,70 7,00 5,30 1,30 42537 100 5.000 0,003
6,00 250 10,00 8,20 6,00 1,40 42538 100 5.000 0,002
6,00 300 10,00 8,20 6,00 1,40 42539 100 5.000 0,003
6,00 400 10,00 8,20 6,00 1,40 42540 100 5.000 0,004
16
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BROCAS MULTIMATERIAIS

BROCA MULTIMATERIAL

L= —— = —

* Indicado para furacdo de diversos materiais, metais ferrosos, ndo ferrosos, madeira, alvenaria, concreto e etc
* Composicdo: Aco Cromo com Pastilha de Metal Duro

e Origem: China

* Prazo de Validade: Indeterminado
* Embalagem: Blister

HTOM

» Utilize EPI
1 Quant Emb. Peso KG
D L
(mm) (mm) I ¢(mm) di (mm) Cddigo por Emb. Master Unit.
3,00 75 45 2,80 42502 1 1.500 0,008
4,00 75 45 3,20 42503 1 1.500 0,009
5,00 85 50 4,20 42504 1 1.500 0,012
6,00 100 60 5,00 42505 1 1.000 0,017
6,50 100 60 5,20 42506 1 1.000 0,018
8,00 120 70 7,00 42507 1 600 0,034
10,00 120 70 8,00 42508 1 600 0,045
12,00 150 90 9,00 42509 1 500 0,066
PONTEIRO MANUAL
COM EMPUNHADURA
a0° D( IIITINIIL || o
n
1
+—>
< L »
* Indicado para uso na construcdo civil em paredes, concretos, pisos e alvenarias em geral
* Composicdo: Empunhadura em Plastico e Corpo em Ac¢o Carbono
e Origem: China
* Prazo de Validade: Indeterminado
* Embalagem: Saco Plastico
 Utilize EPI
Comopr.
C. Total H Corpo Empunhadura D (mm) Codigo Quant. Emb. Peso. Kg
L (mm) (mm) h (mm) por Emb. Master Unit.
250 19 95 78 42128 1 24 0,322
300 19 95 78 42129 1 24 0,792

17
(11) 5643-6000



Az,
o PONTEIROS

PONTEIRO MANUAL
SEM EMPUNHADURA

—

- 0]
il

« L .
I~ 4
* Indicado para uso na construcdo civil em paredes, concretos, pisos e alvenarias em geral
s e Composic¢cao: Aco Carbono
8 * Origem: China
T * Prazo de Validade: Indeterminado
* Embalagem: Saco Plastico
« Utilize EPI
C. Total H Corpo corlies Quant. Emb. Peso Kg
L (mm) (mm) por Emb. Master Unit.
250 19 42130 1 30 0,600
300 19 42131 1 30 0,633
TALHADEIRA MANUAL
COM EMPUNHADURA
i I [ I[I] | D
ul
l2
—>
L
¢ Indicado para uso na construcdo civil em paredes, concretos, pisos e alvenarias em geral
* Composicdo: Empunhadura em Plastico e Corpo em Aco Carbono
* Origem: China
* Prazo de Validade: Indeterminado
* Embalagem: Saco Plastico
» Utilize EPI
Compr.
C. Total 1 Quant. Emb. Peso Kg
L @i hh (mm) Empunhadura D (mm) H (mm) Codigo por Emb. Master Unit.
12 (mm)
250 15 95 78 12 42132 1 24 0,458
250 20 95 78 16 42133 1 24 0,542
250 22 95 78 19 42134 1 24 0,750
250 22 95 78 22 42135 1 24 1,042
18 Ik '
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TALHADEIRAS

TALHADEIRA MANUAL
SEM EMPUNHADURA

HTOM

ni

< L »
¢ Indicado para uso na construcao civil em parades, concretos, pisos e alvenarias em geral.
e Composicao: Aco Carbono
e Origem: China
* Prazo de Validade: Indeterminado
* Embalagem: Saco Plastico
 Utilize EPI
C. Total oM Quant. Emb. Peso Ki
L (mm) h ¢mm) H (mm) ceelge por Emb. Master Unit. y
250 15 12 42136 1 30 0,333
250 20 16 42137 1 30 0,367
250 22 19 42138 1 30 0,600
250 22 22 42139 1 30 0,767
BROCAS PARA VIDRO
BROCA PARA VIDRO
N
‘\"‘- ds I D
el A
B L ;
= >
* Indicado para furacdo de vidros diversos, exceto vidros temperados, pode ser utilizada em porcelanas,
loucas e azulejos
* Acabamento da Haste: Retificada
* Possui dois cortes
* Composicdo: Aco cromo e Metal Duro
e Origem: China
* Prazo de Validade: Indeterminado
* Embalagem: Blister
» Utilize EPI
D () D (b o i RPY Codigo o s et i
3,00 1/8 60 6 730 42510 1 500 0,009
4,00 5/32 60 6 640 42511 1 500 0,010
5,00 3/16 64 6 500 42512 1 500 0,0M
6,00 /4 64 6 420 42513 1 500 0,014
8,00 5/16 76 6 310 42514 1 500 0,023
10,00 3/8 76 6 230 42515 1 250 0,029
12,00 1/2 100 6 190 42516 1 250 0,054

(11) 5643-6000
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HTOM

HEXAGONAL

JOGO DE CHAVE

CHAVE HEXAGONAL E TORX - JoGo

@)

4JA90°

<+
ol |
Parafuso
* Indicado para aperto e desaperto de parafusos com perfil sextavado interno.
* Norma de fabricacdo: DIN ISO 2936.
e Uso Manual.
* Composicdo: Aco Cromo Vanadio.
« Angulo do L = 90°.
* Acabamento: Fosfatizado.
e Origem: China.
* Prazo de Validade: Indeterminado.
* Embalagem: Blister para Autosservico.
» Utilize EPI.
M::‘::da Descrigdo @ mm / @ pol (I_:(1r-1'?r:'1a)l I (mm) C((r):rlr?)o Qtde. P/Ilzatht:)ér Kgpejr?it.
1,50 45 12
2,00 50 17
2,50 55 19
3,00 60 22
SR A T = T R e
5,50 82 35
6,00 90 38
8,00 94 39
10,00 100 44
1/16" 45 12
5/64" 50 17
3/32" 55 19
1/8" 60 22
Jogo ¢ 5/32" 72 31
ol 0 ieca{ < 3// o 5 S 42524 1 72 0,250
7/32" 94 39
1/4" 100 44
5/16" 110 47
3/8" 120 50

www.hansatecnica.com.br




CHAVE HEXAGONAL E TORX - JoGo

JOGO DE CHAVE
HEXAGONAL LONGA ABAULADA

HTOM

o
O

<>
O

¢ Indicado para aperto e desaperto de parafusos com perfil sextavado interno.

*« Norma de fabricacdo: DIN ISO 2936.

* Uso Manual.

e Composi¢cao: Aco Cromo Vanadio.

« Angulo de utilizacdo do abaulado = 25°.

* Acabamento: Fosfatizado.

* Origem: China.

* Prazo de Validade: Indeterminado.

« Embalagem: Blister para Autosservico.

» Utilize EPI.

MZ?T:?a Descricdo @ mm / @ pol E'(-Ir;?r:f)l T (mm) ceelge IVIIE:s]tk:a.r ngusr?it-
1,50 92 16
2,00 101 18
2,50 n3 20
3,00 127 22
mm J°§:§;/S 9 4,00 142 28 42523 50 0,380
5,00 163 32
6,00 184 37
8,00 205 43
10,00 231 58
1/16" 87 16
5/64" 80 17
3/32" 85 20
7/64" 93 21
1/8" 95 22
ool Jogoc/ 12 9/64" 104 24 42525 50 0,380
pegas 5/32" 106 25

3/16" 16 29
7/32" 126 32
1/4" 136 35
5/16" 158 40
3/8" 178 45

(3 (11) 5643-6000
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HTOM

JOGO DE CHAVE
TORX LONGA

CHAVE HEXAGONAL E TORX - JoGco

=

Parafuso

¢ Indicado para aperto e desaperto de parafusos com perfil Torx (Hexalobular).
* Norma de fabricacdo: DIN ISO 2936.

* Uso Manual.

e Composi¢cao: Aco Cromo Vanadio.
« Angulo do L = 90°.
* Acabamento: Cromado e Polido.

* Origem: China.

e Prazo de Validade: Indeterminado.
« Embalagem: Blister para Autosservico.

v

O

>

e Utilize EPI.
T9 2,50 M3 124 16
T10 2,74 M3-M3,5 138 17
T15 3,27 M3,5-M4 158 18
T20 3,86 M4-M5 178 19
T25 4,43 M4,5-M5 190 20 22526 60 0,300
T27 4,99 M4,5-M5-M6 200 21
T30 552 M6-M7 210 24
T40 6,65 M7-M8 215 26
T45 7,82 M8-M10 224 29
T50 8,83 M10 232 32

www.hansatecnica.com.br



CORTADOR DE VIDRO HTOM

CORTADOR DE VIDRO
AUTOLUBRIFICANTE

* Indicado para corte de vidros diversos, cortes lineares,
angulares e raios, exceto vidros temperados.

« Acompanha pipeta (Bisnaga) para reposicdo
do liguido lubrificante.

* Composicdo: Cabo em Plastico, com Lamina em
Ferro Cromado e Esfera de Corte em Metal Duro.

* Origem: China

* Prazo de Validade: Indeterminado 0 ®\[f®
* Embalagem: Blister 1
 Utilize EPI n][ﬂ@ I.:.
L
@ Disco de videa @ Corpo/recipiente plastico
(3) Anel Oring (@) Tampa de metal
C. Total Largura o Quant. Emb. Peso Kg
L (mm) I (mm) D)) dr (mm) Ceelge por Emb. Master Unit.
175 14 14 35 42521 1 240 0,052

ESTILETES

ESTILETE PLASTICO
COM LAMINA LARGA

o o NN .

« Utilizado para cortes em geral, e em varios seguimentos
de trabalho, podendo ser utilizado em servicos
profissionais e domésticos

* Realiza cortes preciso em papéis, plasticos,

Y G0 N i
vinil entre outros produtos g
* Tipo da Ladmina: Reta Segmentada
e Trava para Ladmina automatica e deslizante
* Composicdo: Corpo em Plastico e Ladmina em Aco e

e Origem: China
* Prazo de Validade: Indeterminado
* Embalagem: Saco Plastico para autossevico

» Utilize EPI
P L »
C. Total Largura Medida da Quant. Emb. Peso KG
12 (mm 13 (mm 5di
L (mm) l1(mm) 2( ) 3( ) Lamina (mm) Codlge por Emb. Master Unit.
160 45 22 16 100 x 18 42709 1 240 0,054

23
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HTOM ESTILETES

ESTILETE PLASTICO
COM LAMINA LARGA E TRAVA

RO I O Y O

» Utilizado para cortes em geral, e em varios seguimentos de trabalho,
podendo ser utilizado em servigcos profissionais e domésticos

* Realiza cortes preciso em papéis, plasticos, vinil entre outros produtos

* Tipo da Ladmina: Reta Segmentada

* Trava para Lamina giratéria

e Composicdo: Corpo em Plastico e Lamina em Aco

* Origem: China.

* Prazo de Validade: Indeterminado

* Embalagem: Saco Plastico para autosservi¢co IZI '
* Utilize EPL.
< L »
C. Total Largura I2 (mm) " Medida da Codi Quant. Emb. Peso KG
L (mm) h(mm) 2 ? Lamina (mm) cdigo por Emb. Master Unit.
160 44 25 15 100 x 18 42710 1 240 0,050
ESTILETE METAL
COM LAMINA ESTREITA
e Utilizado para cortes em geral,
de diversos tipos de materiais
* Tipo da Ladmina: Reta Segmentada
e Trava para Lamina nao correr
e Composic¢ao: Corpo e Lamina em Aco
e Origem: China s
* Prazo de Validade: Indeterminado %I:T = I\z
* Embalagem: Saco Plastico para autosservi¢co t o— 1
« Utilize EPI < L .
>N A
=L A 5
C. Total Largura 2 ¢ ) 15 ¢ ) Medida da i Quant. Emb. Peso KG
L (mm) l1(mm) Bl Bl Lamina (mm) Cezlge por Emb. Master Unit.
130 11 10 4,50 83 x9 4271 1 240 0,013
24 ik
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ESTILETES

ESTILETE PLASTICO

COM LAMINA ESTREITA

» Utilizado para cortes em geral, de diversos tipos de materiais.
* Tipo da Lamina: Reta Segmentada.
e Trava para Lamina ndo correr.

e Composicao: Corpo em Plastico e LAmina em Aco. A
* Origem: China

e Prazo de Validade: Indeterminado
* Embalagem: Saco Plastico para autosservico

Y

e Utilize EPI
v
< L >
C. Total Largura Medida da . Quant. Emb. Peso KG
| | 5
L (mm) i (mm) 2 (mm) s (mm) Lamina (mm) Ceelige por Emb. Master Unit.
130 13 10 6 83 x9 42712 1 240 0,01
ESTILETES - ACESSORIOS
LAMINAS ————YY
Estreita
e Utilizado para reposicao em Estiletes.
e Tipo da Lamina: Reta Segmentada.
e Composic¢cao: Aco Carbono. |
¢ Origem: China e
* Prazo de Validade: Indeterminado
« Embalagem: Caixa plastica Larga
e Utilize EPI "ﬁ
] / k
/T L.
| L |
P Compr. Total Largura Espessura L Quant. Emb. Peso Kg
D
escricao L (mm) [T (mm) 12 (mm) Codigo por Emb. Master Unit.
Estreita 83 9 0,3 42737 10 6000 0,025
Larga 100 18 0,5 42738 10 3000 0,057

@ (11) 5643-6000

25




» Utilize EPI. 7
b . |
g Largura Largura C. Total C. Lamina ESpLeésriL.ljr';z da Codigo Emb. Peso
li I (pol) I (mm) L (mm) 12 (mm) E (mm) 9 Master Kg Unit.
1/4 6,35 240 90 4,5 42487 120 0,117
3/8 10,00 240 90 45 42488 120 0,125
1/2 12,00 240 90 45 42489 120 0,133
5/8 16,00 240 920 45 42490 120 0,158
3/4 19,00 240 90 45 42491 120 0,167
7/8 22,00 240 920 4,5 42492 120 0,175
1" 25,00 240 920 45 42493 120 0,183
11/4 32,00 240 90 4,5 42494 80 0,225
11/2 38,00 240 90 4,5 42495 80 0,250
FRESAS PARA DOBRADICAS
TIPO FORSTNER 4|1_,‘
N I2
 Indicado para uso profissional. ,,dz
* |deal para instalacdo de fechaduras —
e dobradicas. D i‘“
* Composicdo: Aco Carbono. i
e Origem: China
* Prazo de Validade: Indeterminado
» Utilize EPI < >
D (mm) (r:;n) (rgfn) L (mm) h (mm) 12 (mm) Cédigo ;a”s‘gr Kgasr?it.
15,00 8 8 920 9,50 30 42185 400 0,049
18,00 10 8 90 10,00 30 42186 320 0,063
20,00 10 8 920 10,50 30 42187 320 0,064
22,00 10 8 90 10,50 30 42188 320 0,066
24,00 12 8 920 12,00 30 42189 200 0,083
26,00 12 8 90 12,00 30 42190 200 0,085
28,00 12 8 920 13,00 30 42191 200 0,093
30,00 12 8 90 13,00 30 42192 200 0,095
32,00 12 8 920 14,00 30 42193 200 0,100
34,00 12 8 90 14,00 30 42194 200 0,100
35,00 12 8 920 14,00 30 42195 200 0,105
38,00 13 10 90 14,00 30 42196 100 0,135
40,00 13 10 920 14,00 30 42197 100 0,135
45,00 13 10 90 14,00 30 42198 100 0,140
50,00 13 10 90 14,00 30 42199 100 0,152
26
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HTOM

FORMAO COM CABO

EM MADEIRA

* Indicado para fazer cortes, entalhes e encaixes em madeiras.

* Uso Manual.

e Composicdo: LAmina em Ac¢o Forjado com cabo em madeira.

e Origem: China

* Prazo de Validade: Indeterminado.

* Embalagem: Blister para Autosservico.

FORMAO

o
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FRESAS PARA TUPIA HTOM

* Indicado para uso profissional.
* |deal para dar formato ao corte em madeiras, para desenvolver acabamento em maodveis como

ranhuras, molduras, entalhes, chanfros, encaixes ou detalhes arredondados.
e Aplicacdo: Madeiras em geral.
*« Composicdo: Aco Carbono e pastilha em Metal Duro.
e Origem: China.
* Prazo de Validade: Indeterminado.
 Utilize EPL.

RETA ACABAMENTO COM ROLAMENTO

@D | @D |@di | @ L h I2 Cédigo Emb. | peso @D (9D | @d |[@di| L h l2 Cédigo Emb. | Peso
(mm)| (pol) | (mm) | (pol) | (mm) (mm)|(mm) 99| Master| e (mm) | (o) | (mm) [ (pol) | (mm)|(mm) | (mm) 99| Master |Kg unit
635 | 1/4 | 635 | 1/4 | 49 | 26 |19,80|42460| 200 |o047 1270| 1/2 | 635 | 1/4 | 52 | 28 |1270| 42463| 200 | ooss

12,70| 1/2 | 635 | 1/4 48 28 |19,80| 42461 | 200 |o0.053
16,00| 5/8 | 635 | 1/4 48 28 |19,80|42462| 200 [o.0s8

QUEBRA CANTO COM ROLAMENTO RASGO EM “Vv”
1 Iz
e o b .
- { S h— }
o| ] = E I
| ¥ -
L [ L
@D |@D |@di | Ddi L h I2 codi Emb. | peso @D @D | @d | D L I I2 codi Emb. | Peso
(mm) | (pol) |(mm) | (pol) [ (mm) | (mm) | (mm) OCI90 [Master <o Unit (mm) | (pol) | (mm) [ (pol) |(mm)|(mm){(mm) 091905 ster <9 Unit
22,23 7/8 | 6,35 | 1/4 48 30 n 42464 | 200 | 0,055 12,70 1/2 6,35 /4 39 10 26 |42466| 200 (o048

28,60|1.1/8 | 6,35 | 1/4 53 30 15 | 42465 | 200 | 0,067

RASGO EM “U” RABO DE ANDORINHA

I | ]

@ T i P =
|\-.. : A - | :r'.

oD | 9D |@d |@di| L h l2 cédigo Emb. | peso D | @D |@d [@di L h l2 codi Emb. | peso
(mm)| (pol) [(mm) |(pol) [(mm)| (mm) | (mm) 99 | Master |a Unit (mm) | (pol) [(mm) | (pol) |(mm) [(mm) [(mm) ©C190 IMaster Ko Unit
12,70| 1/2 | 6,35 | 1/4 38 10 26 42467 200 | 0,047 12,70 1/2 (6,35 | 1/4 45 (12,70 | 28 | 42468 | 200 | 0,048

MOLDURA ARREDONDADA COM ROLAMENTO MOLDURA ROMANA COM ROLAMENTO

e "

-
'13_1 B
N

-]

@D @D @ di @ di L n 12 codi Emb. Peso @D |@D| Dd @ di L h I2 Ceclise Emb. Peso
(mm) | eoly [ (mmy | (ol | (mm)| (mm) [(mm)| “C219°| Master|Ka unit. (mm) [(pol) [(mm) | (pol) | (mm) | (mm)|(mm) 99 | Master | Ko Unit.
22,23| 7/8 | 6,35 | 1/4 50 |12,70| 30 | 42469| 200 | o062 25,00( 17 6,35 | 1/4 50 |[12,70| 30 | 42470 | 200 | 0,060

@ (11) 5643-6000
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HTOM

MOLDURA RETA CHANFRO COM ROLAMENTO

Lk b

@D | @D |@dl|@dl| L m 2 T oqiao] EMD: [ Peso
(mm) | (pol) [(mm)| (poly [(mm) [ ¢mm) | (mm) 99| Master|Ka Unit
32,00(11/4 | 635| 1/4 | 48 | 12 | 30 | 42471 | 200 | o.es

HTOM

TIPO CANECO COM 2 DENTES

FRESAS PARA TUPIA

@D @D @ @ di 2 d2 @ d2 L h I2 Codigo Emb. Peso
(mm) (pol) (mm) (pol) (mm) (pol) (mm) (mm) (mm) 9 Master Kg Unit.
26,00 11/32 8,00 5/16 12,00 1/2 68,00 20 25 42472 200 0,090
35,00 1.3/8 8,00 5/16 12,00 1/2 68,70 25 20 42473 100 0,125

I Iz |
~@a— {=C 1% 2
CABECA CONICA d L
1

@D @D @ di g di @ d2 @ d2 L h 12 Cédigo Emb. Peso
(mm) (pol) (mm) (pol) (mm) (pol) (mm) (mm) (mm) 9 Master Kg Unit.
10,00 3/8 8,00 5/16 3,00 7/64 65 15 32 42474 200 0,058

28
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FRESAS PARA TUPIA - JoGos HTOM

JOGO DE FRESAS PARA TUPIA

tv-..q.-..-u-q--l.ll W

I.-g.- L;L..l.fl-ii-.ah.l-h

JOGO COM 6 PECAS JOGO COM 12 PECAS

¢ Indicado para uso profissional.

* |deal para dar formato ao corte em madeiras, para desenvolver acabamento em mdveis como ranhuras, molduras,
entalhes, chanfros, encaixes ou detalhes arredondados.

e Aplicacdo: Madeiras em Geral.

e Composicao: Aco Carbono e Pastilha em Metal Duro.

¢ Origem: China.

* Prazo de Validade: Indeterminado.

e Utilize EPI.
. . o Emb. Peso

Descri¢cao Contém Cddigo Master Kg Unit
Fresa para Tupia Rasgo em “U” @ 1/2
Fresa para Tupia Reta @ 1/4
Fresa para Tupia Quebra Canto com Rolamento @ 7/8

Jogo com 6 Pecas

Fresa para Tupia para Acabamento com Rolamento @ 1/2 42476 20 0,350

Fresa para Tupia Reta @ 1/2
Fresa para Tupia Rabo de Andorinha @ 1/2

Fresa para Tupia Rasgo em “U” @ 1/2

Fresa para Tupia Moldura Arredondada com Rolamento @ 7/8

Fresa para Rabo de Andoriha @ 1/2

Fresa para Tupia Moldura Reta Chanfro com Rolamento @ 1.1/4

Fresa para Tupia para Acabamento com Rolamento @ 1/2

Jogo com 12 Pecas Fresa para Tupia Reta ) 5/8 42475 20 0,500
Fresa para Tupia Quebra Canto com Rolamento @ 7/8

Fresa para Tupia Reta @ 1/2

Fresa para Tupia Reta @ 1/4

Fresa para Tupia Quebra Canto com Rolamento @ 1.1/8

Fresa para Tupia Rasgo em “V” @ 1/2

Fresa para Tupia Romana com Rolamento @ 1”

29
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HTOM KIT PARA ROSCAR -Hss

KIT PARA ROSCAR - Hss

HTOM

KIT PARA ROSCAR EM MILIMETRO (mm) - HSS KIT PARA ROSCAR EM POLEGADA (pol) - Hss
Jogo com 45 pecas Jogo com 46 pecas
Maleta Plastica Maleta Metélica

¢ Indicado para rosqueamento.

e Uso Manual.

e Composi¢cao: Macho Manual em Ac¢o Rapido-HSS, Cossinetes em Aco Rapido-HSS, Brocas para Metal
em Aco Rapido-HSS, Vira-Macho Desandador com corpo em Liga de Aco e Zinco e Haste em Aco Carbono
Cromado, Porta-Cossinetes com Corpo em Liga de Aco e Zinco e Haste em A¢o Carbono Cromado,
Chave de Fenda em Aco Carbono Temperado e Pente de Rosca em Aco Carbono.

¢ Origem: China.

¢ Prazo de Validade: Indeterminado.

* Embalagem: Caixa.

 Utilize EPL.
Medida . . o Quant. Emb. Peso Kg
om: Contém Descricdo | Cédigo wer Erifs, | Mesiar Unit.

7 Jogos de Machos Manuais com 3 pecas nas medidas M 3,00 x 0,50 / M 4,00 x 0,70 /
M 5,00 x 0,80 / M 6,00 x 1,00 / M 8,00 x 1,25 / M 10,00 x 1,50 / M 12,00 x 1,75;
7 pecas Cossinetes nas medidas M 3,00 x 0,50 / M 4,00 x 0,70 / M 5,00 x 0,80 /
M 6,00 x 1,00 / M 8,00 x 1,25 / M 10,00 x 1,50 / M 12,00 x 1,75;
7 pecas Brocas para Metal Din 338 nas medidas 2,50 mm / 3,30 mm / 4,20 mm /

5,00 mm / 6,80 mm / 8,50 mm / 10,20 mm; Jogo
mm 5 pecas Porta-Cossinetes nas medidas 20 x5 mm /20 x7 mm /25 x9 mm / c/ 45 pecas AP ! U e
30 x 11 mm / 38 x 14 mm;
2 pecas Vira-Machos Desandador modelos VM-1/ VM-2;
1 peca Chave de Fenda;
1 peca Pente de Rosca;
1 peca Maleta Plastica.
9 Jogos de Machos Manuais com 3 pecas nas medidas N2 5 (1/8) - 40 UNC /
N2 8 (5/32) - 32 UNC / N2 10 (3/16) - 24 UNC / N212 ( 7/32) - 24 UNC / 1/4 - 20 UNC /
5/16 -18 UNC / 3/8 -16 UNC / 7/16 - 14 UNC / 1/2 - 13 UNC;
9 pecas Cossinetes nas medidas N2 5 (1/8) - 40 UNC / N2 8 (5/32) - 32 UNC /
N2 10 (3/16) - 24 UNC / N2 12 ( 7/32) - 24 UNC / 1/4 - 20 UNC / 5/16 - 18 UNC /
3/8-16 UNC / 7/16 - 14 UNC / 1/2 - 13 UNC; Jogo
25l 5 pecas Porta-Cossinetes nas medidas 20 x5 mm /20x7 mm /25 x9 mm / c/ 46 pecas 41284 ! s 4,050

30 x 11 mm / 38 x 14 mm;
2 pecas Vira-Machos Desandador modelos VM-1/ VM-2;
1 pe¢a Chave de Fenda;
1 peca Pente de Rosca;
1 peca Maleta Metdlica.
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KITS PARA ROSCAR - ws HTOM

KIT PARA ROSCAR - ws

KIT PARA ROSCAR EM MILIMETRO (mm) - ws KIT PARA ROSCAR EM POLEGADA (pol) - ws
Jogo com 40 pecas Jogo com 40 pecas
Maleta Plastica Maleta Plastica

* Indicado para rosqueamento.

¢ Uso Manual.

* Composicao: Macho Manual em Aco de Liga-WS, Cossinetes em Aco de Liga-WS, Vira-Macho Desandador
com corpo em Liga de Aco e Zinco e Haste em Aco Carbono Cromado., Vira-Macho tipo “T” em Aco Carbono,
Porta-Cossinetes com Corpo em Liga de Aco e Zinco e Haste em Ac¢o Carbono Cromado, Chave de Fenda em
Aco Carbono Temperado e Pente de Rosca em Aco Carbono.

* Origem: China.

e Prazo de Validade: Indeterminado.

* Embalagem: Caixa.

e Utilize EPI.
Medida . _ o Quant. Emb. Peso Kg
em: Camiern DEEiEe Codigo por Emb. | Master Unit.

16 pecas de Machos Manuais 32 nas medidas M 3,00 x 0,50 / M 3,00 x 0,60 / M 4,00 x 0,70 /
M 4,00 x 0,75 / M 5,00 x 0,80 / M 5,00 x 0,90 / M 6,00 x 0,75/ M 6,00 x 1,00/ M 7,00 x 0,75 /
M 7,00 x 1,00 / M 8,00 x 1,00 / M 8,00 x 1,25 / M 10,00 x 1,25 / M 10,00 x 1,50 / M 12 x 1,50 /

M 12,00 x 1,75; O1 peca de Macho para Tubo 1/8 - 27 NPT;

17 pecas Cossinetes nas medidas M 3,00 x 0,50 / M 3,00 x 0,60 / M 4,00 x 0,70 / M 4,00 x 0,75 /
M 5,00 x 0,80 / M 5,00 x 0,90 / M 6,00 x 0,75/ M 6,00 x 1,00 / M 7,00 x 0,75 / M 7,00 x 1,00 /

mm M 8,00 x 1,00 / M 8,00 x 1,25 / M10,00 x 1,25 / M 10,00 x 1,50 / M 12 x 1,50 / M 12,00 x 1,75; & :Cc))?)c;cas 42181 1 10 1,353
1 peca Vira-Macho Desandador VM-2;
1 peca Vira-Macho Tipo "T" VMT-1;
1 peca Porta-Cossinetes M25;
1 peca Chave de Fenda;
1 peca Pente de Rosca;
1 peca Maleta Plastica.
16 pecas de Machos Manuais 32 nas medidas N2 4 - 40 UNC / N2 6 - 32 UNC /
N2 8 (5/32) - 32 UNC / N2 10 (3/16) - 24 UNC / N2 10 (3/16) - 32 UNF / N2 12 (7/32) - 24 UNC /
1/4 - 20 UNC / 1/4 - 28 UNF / 5/16 - 18 UNC / 5/16 - 24 UNF / 3/8 -16 UNC / 3/8 - 24 UNF /
7/16 -14 UNC / 7/16 - 20 UNF / 1/2 -13 UNC / 1/2 - 20 UNF;
01 peca de Macho para Tubo 1/8 - 27 NPT;
17 pecas Cossinetes nas medidas N2 4 - 40 UNC / N2 6 - 32 UNC / N2 8 (5/32) - 32 UNC /
N2 10 (3/16) - 24 UNC / N210 (3/16) - 32 UNF / N212 (7/32) - 24 UNC / 1/4 - 20 UNC / Jogo
pol 1/4 - 28 UNF / 5/16 - 18 UNC / 5/16 - 24 UNF / 3/8 -16 UNC / 3/8 - 24 UNF / 7/16 -14 UNC / ¢/ 40 pecas 42182 1 10 1,395

7/16 - 20 UNF /1/2 -13 UNC / 1/2 - 20 UNF / 1/8 - 27 NPT;
1 peca Vira-Macho Desandador VM-2;
1 peca Vira-Macho Tipo "T" VMT-1;
1 peca Porta-Cossinete 1";
1 peca Chave de Fenda;
1 peca Pente de Rosca;
1 peca Maleta Plastica.
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,9 * Indicado para nivelar superficies em geral.
T e Utilizado por pedreiros, serralheiros, carpinteiros, pintores, instaladores de modveis, vidraceiros e etc.
* Possui Corpo em Aluminio, conferindo maior leveza e 3 bolhas, sendo uma para nivelamento vertical, uma para
nivelamento horizontal e uma para nivelamento 45°, com extremidades reforcadas e embrrachadas com Plastico ABS.
e Composi¢ao: Corpo em Aluminio e Bolha em Estojo Acrilico.
* Origem: China.
* Prazo de Validade: Indeterminado.
* Embalagem: Filme Plastico.
» Utilize EPI.
Medida C. Total Preciséo o Quant. Emb. Peso Kg
(pol/mm) L (mm) I (mm) b s (mm) Cadigo E?:g Master Unit.
12" - 300 mm 305 53 22,50 0,60 42621 1 60 0,133
16" - 400 mm 406 53 22,50 0,80 42622 1 60 0,150
20" - 500 mm 508 53 22,50 1,00 42623 1 60 0,167
24" - 600 mm 610 53 22,50 1,20 42624 1 60 0,183
32" - 800 mm 816 53 22,50 1,60 42625 1 30 0,250
40" -1000 mm 1016 53 22,50 2,00 42626 1 30 0,333
REBARBADOR MANUAL
KIT REBARBADOR MANUAL
* Indicado para rebarbacdo em aco, plastico, madeira, metal
ndo ferroso e etc.
* Cabo anatdmico e com reservatodrio interno para laminas.
¢ Rebarbacéao facil e sem esforco através de sua lamina.
* Acompanha 3 Ladminas: E100, E200 e E300.
* Composicdo: Cabo em Plastico e Ldminas em Aco Rapido. 'y
« Origem: China —
* Prazo de Validade: Indeterminado g . D
* Embalagem: Blister. ¥
« Utilize EPI B
C. Total do Cabo 4 Quant. Emb. Peso K
L (mm) D (mm) Codigo por Emb. Master Unit.g
123 28 42517 1 200 0,052
32
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REBARBADOR MANUAL - ACESSORIOS

LAMINAS PARA REBARBADOR MANUAL

* Indicado para rebarbacdo em aco, plastico, madeira, metal ndo ferroso e etc

* Composicdo: Aco Rapido HSS
* Tipo da lamina: E100 - Aco, Aluminio e Plastico
E200 - Latdo e Ferro Fundido

A2

HTOM

E300 - Rebarbas internas e Externas
e Origem: China
* Prazo de Validade: Indeterminado
* Embalagem: Caixa Plastica

((1

» Utilize EPI
E100 E200 E300
I I
l1
A J
_ - D
Angulo o Quant. Emb. Peso Kg
Modelo da Lamina L (mm) b i) D (mm) el por Emb. Master Unit.
E100 40° 47 1,5 3,2 42518 1 4.000 0,004
E200 60° 47 1,5 3,2 42519 1 4.000 0,004
E300 40° 47 1,5 3,2 42520 1 4.000 0,004

TRENAS

TRENA CAPA PLASTICA

/ Trava da Fita

Fita em ago

Gancho Apustivel

p——

» Utilizado para medicdes lineares na industria e para uso geral, onde ndo sdo exigidas medicdes de grande exatidao

e Composicao: Caixa Plastica, Fita em Aco, Clipe para Cinto em Aco, Gancho em Aco e Alca em Silicone
¢ Resolucdo: 1,00mm

* Origem: China

* Prazo de Validade: Indeterminado

* Embalagem: Blister

» Utilize EPI
Capacidade Comprimento Larggra Exatiddo . Quant. Emb. Peso Kg
(m) da fita (M) gz -l (mm) Cegige por Emb. Master Unit.
(mm)
Q=3 3 12 1,00 42574 1 120 0,125
0-5 5 19 1,00 42575 1 120 0,175
0-8 8 25 1,00 42576 1 60 0,350
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TRENAS

TRENA CAPA EMBORRACHADA

Trava da Fiia i A I’
. R I.',.
Fita &m ago E- ' : b : I I - M Inlliil:'m'Iil-l
| |
L1l
Gancho Ajustieel i tm “:,;:::.,

-—

e Utilizado para medic¢des lineares na industrias e para uso geral, onde nao sdo exigidas medicdes de grande exatidao.

e Composic¢ao: Caixa Plastica com protecdo emborrachada, Fita em Aco, Clipe para Cinto em Aco, Gancho em Aco e
Alca em Silicone.

¢ Resolucao: 1,00mm.

* Origem: China.

* Prazo de Validade: Indeterminado.

* Embalagem: Blister.

» Utilize EPI.
Capacidade Comprimento Iaaarglzj:Lthr: Exatiddo Codigo Quant. Emb. Peso Kg
(m) da fita (m) (mm) por Emb. Master Unit.
(mm)
0-3 3 12 1,00 42571 1 120 0,150
0-5 5 19 1,00 42572 1 120 0,225
0-8 8 25 1,00 42573 1 60 0,383
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CALIBRADORES DE ROSCAS

* Indicado para calibrar e inspecionar roscas externas
* Norma de Fabricacado: ISO 1502
» O lado NAO PASSA, possui um ponto vermelho de identificacdo
» Dureza +/- 60 HRC
» Rosca Retificada

* Composicao: Aco

e Origem: China

* Prazo de Validade: Indeterminado

* Embalagem: Caixa Plastica

« Utilize EPI

TIPO ANEL
PASSA / NAO PASSA

Tolerancia 6G

PASSA

GO

(PASSA)

MESSEN’

NAO PASSA

NO GO

(NAO PASSA)

(%) Passo Cddigo Q;Z?t' Emb. Peso Cddigo Q;i?t' Emb. Peso
(mm) (mm) Passa Emb. Master Kg Unit. N&ao Passa Emb. Master Kg Unit.
M 2,50 0,45 42291 1 100 0,016 42382 1 100 0,016
M 3,00 0,50 42292 1 100 0,019 42383 1 100 0,018
M 4,00 0,70 42293 1 100 0,019 42384 1 100 0,019
M 5,00 0,80 42294 1 100 0,019 42385 1 100 0,018
M 6,00 1,00 42295 1 100 0,051 42386 1 100 0,035
M 8,00 1,25 42296 1 100 0,062 42387 1 100 0,051

M 10,00 1,50 42297 1 100 0,076 42388 1 100 0,054
M 12,00 1,75 42298 1 50 0,122 42389 1 50 0,089
M 14,00 2,00 42299 1 50 0,132 42390 1 50 0,086
M 16,00 2,00 42300 1 50 0,177 42391 1 50 0,136
M 18,00 2,50 42301 1 50 0,230 42392 1 50 0,166
M 20,00 2,50 42302 1 20 0,223 42393 1 20 0,158
M 22,00 2,50 42303 1 20 0,.367 42394 1 20 0,277
M 24,00 3,00 42304 1 10 0,348 42395 1 10 0,266
M 27,00 3,00 42305 1 10 0,502 42396 1 10 0,382
M 30,00 3,50 42306 1 10 0,569 42397 1 10 0,433
TIPO ANEL m
PASSA / NAO PASSA
Tolerancia 6G
(%] Passo Codigo Q;zT' Emb. Peso Caddigo Q;g?‘ Emb. Peso
(mm) (mm) Passa Emb. Master Kg Unit. Nao Passa Emb. Master Kg Unit.
MF 3,00 0,35 42307 1 100 0,019 42398 1 100 0,016
MF 4,00 0,50 42308 1 100 0,018 42399 1 100 0,018
MF 5,00 0,50 42309 1 100 0,018 42400 1 100 0,019
MF 6,00 0,75 42310 1 100 0,052 42401 1 100 0,035
MF 8,00 1,00 42311 1 100 0,050 42402 1 100 0,034
MF 10,00 1,00 42312 1 100 0,054 42403 1 100 0,038
MF 12,00 1,00 42313 1 50 0,074 42404 1 50 0,060
MF 12,00 1,50 42314 1 50 0,105 42405 1 50 0,074
MF 14,00 1,00 42315 1 50 0,070 42406 1 50 0,056
MF 14,00 1,50 42316 1 50 0,102 42407 1 50 0,071
MF 16,00 1,00 42317 1 50 0,094 42408 1 50 0,074
MF 16,00 1,50 42318 1 50 0,138 42409 1 50 0,093
MF 18,00 1,00 42319 1 50 0,091 42410 1 50 0,072
MF 18,00 1,50 42320 1 50 0,132 424N 1 50 0,093
MF 20,00 1,00 42321 1 20 0,088 42412 1 20 0,070
MF 20,00 1,50 42322 1 20 0,126 42413 1 20 0,087
MF 22,00 1,50 42323 1 20 0,221 42800 1 X X
MF 24,00 1,50 42324 1 10 0,214 42801 1 X X
MF 27,00 1,50 42325 1 10 0,302 42802 1 X X
MF 30,00 1,50 42326 1 10 0,287 42803 1 X X

(3 (1) 5643-6000
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MESSEN’ CALIBRADORES DE ROSCAS

* Indicado para calibrar e inspecionar roscas externas

* Norma de Fabricacdo: ANSI/ASME B1.20.1

+ O lado NAO PASSA, possui um ponto vermelho de identificacdo
» Dureza +/- 60 HRC

* Rosca Retificada

» Composicdo: Aco

e Origem: China

* Prazo de Validade: Indeterminado

* Embalagem: Caixa Plastica

MESSEN

38

« Utilize EPI PASSA NAO PASSA
NO GO
(PASSA) (NAO PASSA)
TIPO ANEL
PASSA / NAO PASSA
Tolerancia 2A
(%] Passo Cddigo Q;Z?t' Emb. Peso Cddigo Q;(a):t. Emb. Peso
(pol) (fpp) Passa Emb. Master Kg Unit. N&o Passa Emb. Master Kg Unit.
N° 4 40 42327 1 100 0,019 42414 1 100 0,190
N° 5 40 42328 1 100 0,018 42415 1 100 0,019
N° 6 32 42329 1 100 0,018 42416 1 100 0,018
N° 8 32 42330 1 100 0,018 42417 1 100 0,018
N° 10 24 42331 1 100 0,017 42418 1 100 0,018
/4 20 42332 1 100 0,069 42419 1 100 0,058
5/16 18 42333 1 100 0,079 42420 1 100 0,056
3/8 16 42334 1 100 0,090 42421 1 100 0,066
7/16 14 42335 1 100 0,138 42422 1 100 0,108
1/2 13 42336 1 50 0,133 42423 1 50 0,105
5/8 1 42337 1 50 0,225 42424 1 50 0,158
3/4 10 42338 1 20 0,241 42425 1 20 0,179
1 8 42339 1 10 0,363 42426 1 10 0,292
TIPO ANEL m
PASSA / NAO PASSA
Tolerancia 2A
(%] Passo Cddigo Qg(a)?t. Emb. Peso Coddigo Q;i:t' Emb. Peso
(pol) (fpp) Passa Emb. Master Kg Unit. N&o Passa Emb. Master Kg Unit.
N° 5 44 42340 1 100 0,020 42427 1 100 0,016
N°6 40 42341 1 100 0,018 42428 1 100 0,018
N° 8 36 42342 1 100 0,018 42429 1 100 0,018
N° 10 32 42343 1 100 0,019 42430 1 100 0,018
1/4 28 42344 1 100 0,057 42431 1 100 0,040
5/16 24 42345 1 100 0,057 42432 1 100 0,045
3/8 24 42346 1 100 0,055 42433 1 100 0,044
1/2 20 42347 1 50 0,104 42434 1 50 0,071
3/4 16 42348 1 20 0,150 42435 1 20 o,m
1” 12 42349 1 10 0,255 42436 1 10 0,206
1.1/8 12 42350 1 10 0,371 42437 1 10 0,300
1.1/4 12 42351 1 10 0,349 42438 1 10 0,281
1.3/8 12 42352 1 10 0,451 42439 1 10 0,352
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CALIBRADORES DE ROSCAS MESSEN’

* Indicado para calibrar e inspecionar roscas externas

* Norma de Fabricacdo: BSW - BS 919 / BSP (c) - ISO 228

+ O lado NAO PASSA, possui um ponto vermelho de identificacdo
e Dureza +/- 60 HRC

» Rosca Retificada

» Composicdo: Aco

* Origem: China

* Prazo de Validade: Indeterminado

* Embalagem: Caixa Plastica

@ (11) 5643-6000

« Utilize EPI PASSA NAO PASSA
NO GO
(PASSA) (NAO PASSA)
TIPO ANEL
PASSA / NAO PASSA z
Tolerancia 2A t
w
=
(%] Passo Codigo Q:i?t' Emb. Peso Codigo Q;Z:t' Emb. Peso
(pol) (fpp) Passa Emb. Master Kg Unit. N&o Passa Emb. Master Kg Unit.
1/8 44 42353 1 100 0,018 42440 1 100 0,019
5/32 32 42354 1 100 0,018 42441 1 100 0,019
3/16 24 42355 1 100 0,018 42442 1 100 0,018
7/32 24 42356 1 100 0,018 42443 1 100 0,017
/4 20 42357 1 100 0,082 42444 1 100 0,058
5/16 18 42358 1 100 0,079 42445 1 100 0,057
3/8 16 42359 1 100 0,089 42446 1 100 0,066
7/16 14 42360 1 100 0,139 42447 1 100 0,105
1/2 12 42361 1 50 0,153 42448 1 50 0,121
TIPO ANEL GEIZE
PASSA / NAO PASSA
Tolerancia 2A
(%] Passo Codigo ng?t' Emb. Peso Codigo Qui:t' Emb. Peso
(pol) (fpp) Passa EFr)nb Master Kg Unit. N&o Passa EF:nb Master Kg Unit.
1/8 28 42362 1 100 0,049 42449 1 100 0,038
/4 19 42363 1 100 0,104 42450 1 100 0,056
3/8 19 42364 1 50 0,137 42451 1 50 0,094
1/2 14 42365 1 20 0,253 42452 1 20 0,194
3/4 14 42366 1 20 0,343 42453 1 20 0,265
7/8 14 42367 1 10 0,320 42454 1 20 0,247
17 n 42368 1 10 0,526 42455 1 10 0,387
1.1/4 n 42369 1 10 0,710 42456 1 10 0,516
1.1/2 n 42370 1 5 0,656 42457 1 5 0,466
1.3/4 1l 42371 1 5 0,912 42458 1 5 0,647
2" 1 42372 1 5 0,829 42459 1 5 0,609
39
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* Indicado para calibrar e inspecionar roscas externas
* Norma de Fabricacdo: ANSI/ASME B1.20.1

e Dureza +/- 60 HRC
» Rosca Retificada

e Composi¢cao: Aco

* Origem: China

* Prazo de Validade: Indeterminado

* Embalagem: Caixa Plastica

CALIBRADORES DE ROSCAS

 Utilize EPI
FRENTE VERSO
TiPo ANEL  Galidl
PASSA / NAO PASSA
Tolerancia 2A

(%] Passo Cédigo ng:t. Emb. Peso Kg

(pol) (fop) Passa/N&o Passa Epmb Master Unit.

1/8 27 42373 1 100 0,032

/4 18 42374 1 100 0,054

3/8 18 42375 1 100 0,071

1/2 14 42376 1 50 0,134

3/4 14 42377 1 20 0,194

1”7 1.1/2 42378 1 10 0,281

1.1/4 1.1/2 42379 1 10 0,395

1.1/2 1.1/2 42380 1 5 0,358

2” 1.1/2 42381 1 5 0,466
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CALIBRADORES DE ROSCAS

¢ Indicado para calibrar e inspecionar roscas internas
* Norma de~ Fabricacdo: ISO 1502
* O lado NAO PASSA, possui um anel vermelho de identificacdo

» Dureza +/- 60 HRC
* Rosca Retificada

e Composicao: Corpo em Aco e Haste em Aluminio

MESSEN’

* Origem: China NGO f
* Prazo de Validade: Indeterminado -
* Embalagem: Caixa Plastica 2 g
« Utilize EPI 2 3
o
TIPO TAMPAO m TIPO TAMPAO m
PASSA / NAO PASSA PASSA / NAO PASSA
Tolerancia 6H Tolerancia 6H
(%) Passo . Quant. Emb. Peso (%) Passo A CUE Emb. Peso
(mm) (mm) Cédigo éﬁg. Master Kg Unit. (mm) (mm) Codle éﬁﬁ. Master Kg Unit.
M 2,50 0,45 42200 1 100 0,008 MF 3,00 0,35 42216 1 100 0,009
M 3,00 0,50 42201 1 100 0,009 MF 4,00 0,50 42217 1 100 0,014
M 4,00 0,70 42202 1 100 0,014 MF 5,00 0,50 42218 1 100 0,014
M 5,00 0,80 42203 1 100 0,014 MF 6,00 0,75 42219 1 100 0,015
M 6,00 1,00 42204 1 100 0,015 MF 8,00 1,00 42220 1 100 0,025
M 8,00 1,25 42205 1 100 0,027 MF 10,00 1,00 42221 1 100 0,028
M 10,00 1,50 42206 1 100 0,031 MF 12,00 1,00 42222 1 50 0,043
M 12,00 1,75 42207 1 50 0,050 MF 12,00 1,50 42223 1 50 0,048
M 14,00 2,00 42208 1 50 0,062 MF 14,00 1,00 42224 1 50 0,049
M 16,00 2,00 42209 1 50 0,072 MF 14,00 1,50 42225 1 50 0,056
M 18,00 2,50 42210 1 50 0,119 MF 16,00 1,00 42226 1 50 0,08
M 20,00 2,50 42211 1 20 0,172 MF 16,00 1,50 42227 1 50 0,082
M 22,00 2,50 42212 1 20 0,193 MF 18,00 1,00 42228 1 50 0,087
M 24,00 3,00 42213 1 10 0,231 1MF 8,00 1,50 42229 1 50 0,098
M 27,00 3,00 42214 1 10 0,27 MF 20,00 1,00 42230 1 20 0,152
M 30,00 3,50 42215 1 10 0,325 MF 20,00 1,50 42231 1 20 0,156
MF 22,00 1,50 42232 1 20 0,163
MF 24,00 1,50 42233 1 10 0,176
MF 27,00 1,50 42234 1 10 0,209
MF 30,00 1,50 42235 1 10 0,226

(3 (1) 5643-6000
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MESSEN

MESSEN’ CALIBRADORES DE ROSCAS

¢ Indicado para calibrar e inspecionar roscas internas

» Norma de Fabricacdo: ANSI/ASME B1.20.1

+ O lado NAO PASSA, possui um anel vermelho de identificacdo _
* Dureza +/- 60 HRC

* Rosca Retificada

e Composicao: Corpo em Aco e Haste em Aluminio

e Origem: China OGO
* Prazo de Validade: Indeterminado
* Embalagem: Caixa Plastica g
» Utilize EPI g g
o
TiPO TAMPAO CLS Tiro Tampio (D13
PASSA / NAO PASSA PASSA / NAO PASSA
Tolerancia 2B Tolerancia 2B
(%] Passo L Quant. Emb. Peso (%] Passo T CHETG Emb. Peso
(pol) (fop) Codigo Por Master | Kg Unit. (pol) (fop) Ceelige oo Master | Kg Unit.
N° 4 40 42236 1 100 0,009 N° 5 44 42249 1 100 0,008
N° 5 40 42237 1 100 0,009 N° 6 40 42250 1 100 0,013
N° 6 32 42238 1 100 0,013 N° 8 36 42251 1 100 0,014
N° 8 32 42239 1 100 0,013 N° 10 32 42252 1 100 0,014
N° 10 24 42240 1 100 0,015 1/4 28 42253 1 100 0,023
1/4 20 42241 1 100 0,024 5/16 24 42254 1 100 0,027
5/16 18 42242 1 100 0,027 3/8 24 42255 1 100 0,029
3/8 16 42243 1 100 0,030 1/2 20 42256 1 50 0,050
7/16 14 42244 1 100 0,053 3/4 16 42257 1 20 0,137
1/2 13 42245 1 50 0,055 P 12 42258 1 10 0,215
5/8 11 42246 1 50 0,104 11/8 12 42259 1 10 0,254
3/4 10 42247 1 20 0,175 11/4 12 42260 1 10 0,366
17 8 42248 1 10 0,264 1.3/8 12 42261 1 10 0,560
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CALIBRADORES DE ROSCAS

* Indicado para calibrar e inspecionar roscas internas

* Norma de Fabricacdo: BSW - BS 919-1 e BSP (G) ISO 228

« O lado NAO PASSA, possui um anel vermelho de identificacdo

» Dureza +/- 60 HRC
* Rosca Retificada

* Composicdo: Corpo em Aco Rapido e Haste em Aluminio

e Origem: China

* Prazo de Validade: Indeterminado

* Embalagem: Caixa Plastica

MESSEN’

-]
g
g
]

« Utilize EPI #
2
TiPo TAMPAO G TIPO TAMPAO LElZS)
PASSA / NAO PASSA PASSA / NAO PASSA
Quant. Quant.
(%) Passo . Emb. Peso (%) Passo AT Emb. Peso
(pol) (fpy | Codigo por Master | Kg Unit. (pol) (fopy | CO%9° el Master | Kg Unit.
Emb. Emb.
1/8 40 42262 1 100 0,009 1/8 28 42271 1 100 0,027
5/32 32 42263 1 100 0,014 1/4 19 42272 1 100 0,052
3/16 24 42264 1 100 0,014 3/8 19 42273 1 50 0,089
7/32 24 42265 1 100 0,016 1/2 14 42274 1 50 0,160
1/4 20 42266 1 100 0,023 3/4 14 42275 1 20 0,209
5/16 18 42267 1 100 0,026 7/8 14 42276 1 20 0,251
3/8 16 42268 1 100 0,031 1" 1 42277 1 10 0,405
7/16 14 42269 1 100 0,050 11/4 1 42278 1 10 0,577
1/2 22 42270 1 50 0,061 11/2 il 42279 1 5 0,683
1.3/4 1 42280 1 5 0,953
27 1 42281 1 5 1,095
* Indicado para calibrar e inspecionar roscas internas
* Norma de Fabricacdo: ANSI/ASME B1.20.1
* O lado NAO PASSA, possui um ponto vermelho de identificacao
e Dureza +/- 60 HRC
» Rosca Retificada
*» Composicdo: Corpo em Aco e Haste em Aluminio
¢ Origem: China
e Prazo de Validade: Indeterminado
* Embalagem: Caixa Plastica / il |J —
« Utilize EPI i :
!:151-
TIPO TAMPAO Gldl
PASSA / NAO PASSA
(%] Passo codi Quant. Emb. Peso Kg
(pol) (fpp) odigo Ié)rzrb Master Unit.
1/8 27 42282 1 100 0,019
1/4 18 42283 1 100 0,036
3/8 18 42284 1 50 0,058
1/2 14 42285 1 50 0,104
3/4 14 42286 1 20 0123
1" 1.1/2 42287 1 10 0,228
11/4 1.1/2 42288 1 10 0,326
11/2 1.1/2 42289 1 10 0,360
2" 1.1/2 42290 1 5 0,608
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= STOCK CENTER
PARAMETROS DE CORTE HANSATECNICA
PARA BROCAS HSS
VELOCIDADE E AVANGCO BASICO PARA BROCAS DE AGCO RAPIDO (HSS)
3} 3} 0 o) o
o X N < s () a Q
g » "o". N » 9’. n » 0w %) > % o % ) = (©) (E)
x 0oz | 0O 05 0% [} o< =) 20 = < =
K I8 | < 2« <3 s % o3 ox S < 3
= X @ R ° o °) x>~ x < © - E
S 2 3 b z &
o o © [ [
VCEoLl-‘?TCéD(gerEE;E 35 25 22 19 14 18 18 32 50 65 100
@ DA
BROCA SO ROTACOES POR MINUTO (rpm)
() (mm/V)
1 0,06 11140 7950 7003 6050 4458 5730 5730 10186 15900 20670 31800
2 0,08 5570 3975 3502 3025 2229 2865 2865 5093 7950 10335 15900
3 0,10 3713 2650 2334 2016 1486 1910 1910 3396 5300 6890 10600
4 on 2785 1988 1751 1512 m4 1433 1433 2547 e7/3 5167 7950
5 0,13 2228 1590 1401 1210 891 146 1146 2037 3180 4134 6360
6 0,14 1857 1325 167 1008 743 955 955 1698 2650 3445 5300
7 0,16 1591 1136 1000 864 636 819 819 1455 2271 2953 4542
8 0,18 1392 994 875 756 557 716 716 1273 1987 2583 3975
9 0,19 1238 883 778 672 495 637 637 132 1767 2298 3534
10 0,20 m4 795 700 605 445 573 573 1019 1590 2067 3180
12 0,24 928 663 584 504 371 478 478 849 1325 1723 2650
14 0,26 796 568 500 432 318 409 409 728 136 1476 2272
16 0,28 696 497 438 378 278 358 358 637 994 1292 1988
18 0,29 619 442 389 336 247 318 318 566 883 1148 1766
20 0,30 557 398 350 302 223 287 287 509 795 1034 1590
22 0,33 506 361 318 275 202 260 260 463 723 940 1446
24 0,34 464 331 292 252 185 239 239 424 663 861 1326 "
26 0,36 428 306 269 232 171 220 220 392 612 795 1224 j
28 0,38 398 284 250 216 159 205 205 364 568 738 1136 H
30 0,38 371 265 233 201 148 191 191 340 530 689 1060 f:'
35 0,38 318 227 200 172 127 164 164 291 454 591 908
40 0,38 279 199 175 151 m 143 143 255 398 517 796
45 0,38 248 177 156 134 99 127 127 226 353 459 706
50 0,38 223 159 140 121 89 115 15 204 318 413 636
* As Velocidades de Cortes acima sao valores maximos recomendados
RECOMENDAGOES PARA FURACOES PROFUNDAS
A velocidade de Corte (VC) e Avanco por volta, devem ser redusidos em funcdo do aumento da profundiade do furo,
conforme segue:
Produndidade Reduc¢do do VC Redu¢do do Avang¢o
do furo (m/min) (mm/V)
4XD 20% 10%
5XD 30% 20%
6XD 35-40% 25%
Acima de 6XD 50% 30%
45
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HANSATECNICA DESCRICAO DE INSERTOS INTERCAMBIAVEIS

v

Raio
do Inserto
Espessura
Perfil do Inserto
do Inserto
Comprimento
v da Aresta
Angulo v
de Alivio ) ~
Q.C. & Fixagao
v
Tolerancia

Perfil _
do Inserto Comprimento
v da Aresta Configuracdo
A v da Ponta
Angulo

de Alivio Q.C. &Fixacio !
v M Sentido
Espessura do Corte

Tolerancia do Inserto
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