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STOCK CENTER

HANSATECNICA

COSSINETES - ACO RAPIDO (HSS)

SEM PEELING
DIN 223-B

COM PEELING
DIN 223-B

105/8 - 105/8 C

105/9 -105/9 C MF

106/8 - 106/8 C N

C

C
il (@]

106/9 -106/9 C N

107/8 - 107/8 C BSW

S
M9 -1M9C NPT

FRESAS DE TOPO RETO - METAL DURO - EVOMILL

902 - EDS - EVOMILL CURTA

DIN 6527K 2 Cortes

904 - EMS - EVOMILL CURTA

DIN 6527K 4 Cortes

912 - EDN - EVOMILL MEDIA

DIN 6528 2 Cortes

914 - EMN - EVOMILL MEDIA

DIN 6528 4 Cortes

924 - EML - EVOMILL LONGA

DIN 6527L 4 Cortes

FRESAS DE TOPO ESFERICO - METAL DURO - EVOMILL

902/B - EBDS - EVOMILL CURTA

DIN 6527K 2 Cortes

E!
0

922/B - EBDL - EVOMILL LONGA

DIN 6527L 2 Cortes

@ an 5643—6000.

Imagens meramente llustrativas.




Imagens meramente llustrativas
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STOCK CENTER

HANSATECNICA

AS DE TOPO RETO - ACO RAPIDO (HSS.Co)

801/1 - EDS - CURTA

2 Cort
DIN 327 B - Haste Cilindrica

801/2 - EDL - LONGA
BASE DIN 844 N - Haste Cilindrica

803/1- ETS - CURTA
DIN 327 - Haste Cilindrica

803/2 - ETL - LONGA
BASE DIN 844 - Haste Cilindrica

802/1- EMS - CURTA
DIN 844N - Haste Cilindrica Cortes
802/2 - EML - LONGA
DIN 844 - Haste Cilindrica Cerics

834/1 - REES - CURTA
DIN 844 - Haste Cilindrica Carics

834/2 - REEL LONGA
DIN 844N - Haste Cilindrica Cortes

www.hansatecnica.com.br



STOCK CENTER

HANSATECNICA

FRESAS DE TOPO RETO DESBASTE E ACABAMENTO - ACO RAPIDO (HSS.Co)

835/1- RFES - CURTA Maltiplos
DIN 844 - Haste Cilindrica

835/2 - RFEL - LONGA Maltiplos
DIN 844 - Haste Cilindrica

104 HT-VX COM GUIA
PERFIL SERIADO

104/A HT-VX COM GUIA

PERFIL SERIADO Une

104/C HT-VX COM GUIA

PERFIL SERIADO BSW

Para Aco Inox e Acos com Dureza até 40RHc.

MACHOS MANUALIS - ACO RAPIDO (HSS)

010/A - 1SO 529
PERFIL COMPLETO

@

010/B - ISO 529

PERFIL COMPLETO une

010/D - I1SO 529

PERFIL COMPLETO BSW

010/A - 1SO 529

PERFIL COMPLETO MF

010/C - I1SO 529

PERFIL COMPLETO UNF

101 - DIN 352
PERFIL SEMI-SERIADO

g

100/A - DIN 351

PERFIL SEMI-SERIADO UnNe

100/C - DIN 351

PERFIL SEMI-SERIADO BSW

102 - DIN 2181
PERFIL SEMI-SERIADO

MF

Imagens meramente llustrativas.

100/B - DIN 351

PERFIL SEMI-SERIADO UNF
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HANSATECNICA

o MACHOS PARA TUBOS - ACO RAPIDO (HSS)

(G) 109/D - DIN 5157
Rosca Standard Inglesa Paralela

108/A - ANSI

. . NPT
Rosca Standard Americana Conica

108/F - ANSI
Rosca Standard Americana Cbnica

NPTF

108/A VX Reto NPT
ANSI - Rosca Standard Americana Conica

P/ aco inox, aco forjado.

108/A GGMS

ANSI - Rosca Standard Americana Conica NPT

R

P/ Ferro fundido, latdo fundido.

- h 109
i ANSI - Para Rosca sem material de vedacao NPSI
‘ ‘ Rosca Standard Americana Cilindrica

(Rp) 109/B
Rosca Standard Inglesa Cilindrica BSP.P(

"
. " ANSI - Para Rosca com material de vedacao NPS
“ Rosca Standard Americana Cilindrica
=' R, m 109/F

o ANSI - Para Rosca sem material de vedacao NPSF
Rosca Standard Americana Cilindrica

8
2
e
E
P 108/A VX 15° T
S ANSI - Rosca Standard Americana Cdénica
€
g P/ aco inox, aco forjado.
1S
2
[9)
o))
©
E
108/G IRT
ANSI NPT

Rosca Standard Americana Cdnica Interrompida

6 I
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STOCK CENTER

HANSATECNICA

MACHOS PARA MAQUINA - HSSE - A-SIGMA

2000/0 A-SIGMA-POT
DIN 371 - 6HX

2004/0 A-SIGMA-POT
DIN 371 - 6GX

86

2000/1 A-SIGMA-POT

DIN 2184 - 2BX UNe

2000/2 A-SIGMA-POT
DIN 2184 - 2BX

C

808

N

M

2002/0 A-SIGMA-SFT
DIN 371 - 6HX

2005/0 A-SIGMA-SFT
DIN 371 - 6GX

2002/1 A-SIGMA-SFT

DIN 2184 - 2BX UNe

2002/2 A-SIGMA-SFT
DIN 2184 - 2BX

C

8686

N

T

2000/4 A-SIGMA-POT
DIN 376 - 6HX

2004/4 A-SIGMA-POT
DIN 376 - 6GX

2000/5 A-SIGMA-POT i
= — TN DIN 374 - 6HX

2000/6 A-SIGMA-POT
DIN 2184 - 2BX

UNC

2000/7 A-SIGMA-POT

DIN 2184 - 2BX UNF

2002/4 A-SIGMA-SFT
DIN 376 - 6HX

2005/4 A-SIGMA-SFT
DIN 376 - 6GX

2002/5 A-SIGMA-SFT

DIN 374 - 6HX MF

008

2002/6 A-SIGMA-SFT

DIN 2184 - 2BX une

Imagens meramente llustrativas.

2002/7 A-SIGMA-SFT
DIN 2184 - 2BX

Cc

N

m

2002/9 A-SIGMA-SFT

DIN 5156 BSPE)

3 7
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HANSATECNICA

MACHOS PARA MAQUINA - ACO RAPIDO (HSSE)

POT 250/1 - DIN 371

O}
2]

g

POT 280/1 - DIN 2182 UNC
POT 281/1 - DIN 2182 UNF
POT 290/1 - DIN 2182 BSW

SFT 250/2 - DIN 371

C
. Z
(¢}

SFT 280/2 - DIN 2182 N

SFT 281/2 - DIN 2182 UNF

z

SFT 290/2 - DIN 2182 $

MT 250/3 - DIN 371

C w

MT 280/3 - DIN 2182 NC
MT 281/3 - DIN 2182 UNF
MT 290/3 - DIN 2182 BSW
POT 260/1 - DIN 376 T
POT 270/1 - DIN 374 F
POT 275/1 - DIN 5156 @
POT 285/1 - DIN 2183 UNC
POT 286/1 - DIN 2183 ’UNF
POT 295/1 - DIN 2183 BSW

SFT 260/2 - DIN 376

SFT 270/2 - DIN 374

4 4

Imagens meramente llustrativas.

SFT 275/2 - DIN 5156 G(BSP)
SFT 285/2 - DIN 2183 UNC
SFT 286/2 - DIN 2183 UNF
SFT 295/2 - DIN 2183 BSW

8
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HANSATECNICA

MACHOS PARA MAQUINA - ACO RAPIDO (HSSE)

MT 260/3 - DIN 376

g

MT 270/3 - DIN 374 MF

MT 275/3 - DIN 5156 G(BSP)

i

MT 285/3 - DIN 2183 UNC

e
£

MT 286/3 - DIN 2183 N

MT 295/3 - DIN 2183 BSW

MACHOS PARA MAQUINA APLICACOES ESPECIFICAS - ACO RAPIDO (HSSE)

166 MT GGMS - DIN 371

Para Ferro Fundido e Lat&o.

g

230 MT GGMS - DIN 2182 BSW

174 MT GGMS - DIN 376

182 MT GGMS - DIN 374

H« 214 MT GGMS - DIN 2183

Para Ferro Fundido e Lat&o.

=

208

(@]

N

222 MT GGMS - DIN 2183 UNF

238 MT GGMS - DIN 2183 BSW

B

167 POT-VX - DIN 371

w 199 POT-VX - DIN 2182 UNC

Para Aco Inox / Furo Passante.

231 POT-VX - DIN 2182 BSW

175 POT-VX - DIN 376

-

183 POT-VX - DIN 374 M

“@ 215 POT-VX - DIN 2183 UNC

Para Aco Inox / Furo Passante.

E
Imagens meramente llustrativas

223 POT-VX - DIN 2183 UNF

239 POT-VX - DIN 2183 BSW

@ an 5643—6000. 9



STOCK CENTER

HANSATECNICA

MACHOS PARA MAQUINA APLICACOES ESPECIFICAS - ACO RAPIDO (HSSE)

168 SFT-VX - DIN 371

g

200 SFT-VX - DIN 2182 UNC

D

208 SFT-VX - DIN 2182 UNF

Para Aco Inox / Furo Cego.

232 SFT-VX - DIN 2182 BSW

176 SFT-VX - DIN 376

Para Aco Inox / Furo Cego. 216 SFT-VX - DIN 2183

JEE

[
P
(¢]

224 SFT-VX - DIN 2183 UNF

240 SFT-VX - DIN 2183 BSW

169 SFT-AL - DIN 371 M

m 209 SFT-AL - DIN 2182 UNF

Para Aluminio / Furo Cego.

oid

233 SFT-AL - DIN 2182 BSW
— V7 ESTAR P
Para Aluminio / Furo Cego. 185 SFT-AL - DIN 374 MF

aﬂ 170 GAL - DIN 371

Para Aluminio Fundido.

= e O VEERTTPREE

Para Aluminio Fundido. 186 GAL - DIN 374 MF

FAST-REX"® 340/4 - DIN 376

<

BEEE @ 86

FAST-REX"® 340/5 - DIN 374

w FAST-REX" 340/6 - DIN 2183 [_UNC

Para Furos Profundos

FAST-REX"® 340/7 - DIN 2183 UNF

Imagens meramente llustrativas.

FAST-REX® 340/8 - DIN 2183

v}
(%]
g
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STOCK CENTER

HANSATECNICA

MACHOS PARA MAQUINA APLICACOES ESPECIFICAS - ACO RAPIDO (HSSE)

£

Para Furos Profundos.

FAST-REX"® 340/0 - DIN 371

FAST-REX" 340/1 - DIN 2182

C
zZ
O

FAST-REX"® 340/2 - DIN 2182

UNF

FAST-REX"® 340/3 - DIN 2182

w
n
2

Para Chapas de Aco.

Para Chapas de Aco.

Para Chapas de Aco.

GAN-REX" 326/1 - DIN 371 @
GAN-REX"® 326/2 - DIN 2182 @
GAN-REX" 326/3 - DIN 376 @
GAN-REX® 326/4 - DIN 374
GAN-REX" 326/5 - DIN 2183 BSW
GAN-REX" 326/6 - ANSI @
GAN-REX" 326/7 - ANSI UNC
GAN-REX® 326/9 - ANSI S

Para Operacdes Horizontais.

SFT 15° 335/0 - DIN 371

= w
=

SFT 15° 335/2 - DIN 2182

UNF

|

Para Operacdes Horizontais.

SFT 15° 335/4 - DIN 376

g

SFT 15° 335/5 - DIN 374 MF
SFT 15° 335/6 - DIN 2183 UNC
SFT 15° 335/7 - DIN 2183 UNF

Imagens meramente llustrativas.

|
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STOCK CENTER

HANSATECNICA

MACHOS PARA MAQUINA PARA PORCAS - ACO RAPIDO (HSS)

110/1 - DIN 357

U)
O

110/2 - DIN 357
110/3 - DIN 356 UNC
110/4 - DIN 356 UNF

110/5 - BASE DIN 356 BSW

MACHOS LAMINADORES - ACO RAPIDO (HSSE)

320/1NRT-TIPO B

320/2 NRT - TIPO B
DIN 376

e — 520/3 NRT - TIPO 8 5
DIN 374
gw 320/4 NRT - TIPO B
DIN 2183 UNE

320/5 NRT-TIPO B
DIN 2183

— 320/1NRT - TIPO P
ety — @ e

OLEO DE CORTE

MAX-TAP 10 OLEO DE CORTE MAX-TAP 10 OLEO DE CORTE
Embalagem ¢/ 1/2 Litro. Embalagem ¢/ 20 Litros.
Caixa com 12 unidades. Galdo Unitario.

80 6

UNF

266

Imagens meramente llustrativas.
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STOCK CENTER

HANSATECNICA

Consulte também com nosso departamento
de vendas os produtos abaixo:

201 SFT-AL
DIN 2182 UNC

202 GAL
DIN 2182 UNC

W
|

225 SFT-AL
DIN 2183 UNF

|
|

SFT 15° 335/1
DIN 2182 UNC

217 SFT-AL
DIN 2183 UNC

206 MT GGMS
DIN 2183 UNF

207 POT-VX
DIN 2182 UNF

n
)
(=]
Q l
>
-

DIN 2183 UNF

|
!

Imagens meramente llustrativas.

241 SFT-AL
DIN 2183 BSW

Machos p/ Aplicagoes Especificas:

SFT 15° 335/3
DIN 2182 BSW

GAN-REX® 326/8
ANSI UNF

218 GAL
DIN 2183 UNC

210 GAL
DIN 2182 UNF

234 GAL
DIN 2182 BSW

W
!

242 GAL
DIN 2183 BSW

|
l

SFT 15° 335/8
DIN 2183 BSW

|
l

Machos para Tubos:

(Rc) 108B
BSP.Tr

108/F VX Reto
ANSI (B2.2)

108/F VX 15°
ANSI (B2.2)

108/F GGMS
ANSI (B2.2)

Machos Laminadores:

320/4 NRT -TIPO P
DIN 2183 - UNC

320/2 NRT -TIPO P
DIN 376 - M

320/3 NRT -TIPO P
DIN 374 - MF

320/5 NRT - TIPO P
DIN 2183 - UNF

@ (11) 5643-6000
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Y, 4 4 HANSATECNICA

ALARGADOR MANUAL HSS (mm)
DIN 206 B

ALARGADOR MANUAL HSS (pol)
SEM. DIN 206 B

ALARGADOR MAQUINA HSS (mm)
DIN 212 D

ALARGADOR MAQUINA HSS (pol)
SEM. DIN 212D

HT FERRAMENTAS

APLICACAO GERAL (mm)
DIN 338 - 118°

BROCAS PARA METAL - ACO RAPIDO (HSS) - COM PONTA DE METAL DURO

m APLICAGCAO GERAL (mm)
DIN 338 - 118°

BROCAS PARA METAL - Hss.co

CEEESSNT WY | e
DIN 338 -130°

BROCAS PARA METAL - ACO RAPIDO (HSS)

APLICACAO GERAL (mm)

—_— . — E ﬁ DIN 338 - 118°

APLICAGCAO GERAL (pol)
ANSI B94.11M - 118°

BROCAS PARA METAL - CORTE A ESQUERDA - ACO RAPIDO (HSS)
=g == APLICACAO GERAL (mm)

DIN 338 - 118°

Imagens meramente llustrativas.

BROCAS PARA METAL LONGAS - ACO RAPIDO (HSS)

APLICACAO GERAL (mm)
DIN 340 - 118°

14 I
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HANSATECNICA Y, 4 4
Sl

BROCAS PARA METAL AUTOCENTRANTE - ot crt mo HSS)

AUTOCENTRANTE BLACK AND GOLD (mm)
DIN 338 -130°

AUTOCENTRANTE BLACK AND GOLD (pol)
ANSI B94.11 m - 130°

BROCAS PARA METAL AUTOCENTRANTE - ACO RAPIDO (HSS)

AUTOCENTRANTE (mm)

AUTOCENTRANTE (pol)
ANSI B94.11 M - 118°

BROCAS PARA METAL PARA CENTRAR - ACO RAPIDO (HSS)

COM ANGULO 60° (mm)
DIN 333 A - 118°

COM ANGULO 60° (pol)
ANSI B94.11 M - 118°

BROCA ESCALONADA

BROCA ESCALONADA
ACO RAPIDO - HSS RETIFICADA

BROCA ANULAR

ADAPTADOR PARA BROCA ANULAR
COM REFRIGERACAO

Q‘ [ ACO CROMO VANADIO
e ————

Imagens meramente llustrativas.

PINO PILOTO PARA BROCA ANULAR
ACO RAPIDO (HSS)

il 15
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Imagens meramente llustrativas.
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JG C/ 13 PECAS (mm)
DIN 338 - 118°

JG C/ 19 PEGCAS (mm)
DIN 338 - 118°

JG C/ 25 PECAS (mm)
DIN 338 - 118°

JG C/ 13 PEGAS (pol)
ANSI B94.11M - 118°

STOCK CENTER

HANSATECNICA

JG C/ 29 PECAS (pol)
ANSI B94.11M - 118°

BROCAS PARA METAL AUTOCENTRANTE - ACO RAPIDO (HSS) - JOGOS

JG C/ 13 PECAS (mm)
DIN 338 - 118°

JG C/ 19 PECAS (mm)
DIN 338 - 118°

JG C/ 25 PECAS (mm)
DIN 338 - 118°

JG C/ 13 PECAS (pol)
ANSI B94.11 M - 118°

JG C/ 29 PECAS (pol)
ANSI B94.11 M - 118°

EXPOSITORES

P/ BROCAS DE APLICACAO GERAL
DIN 338 - 118°

P/ BROCAS DE APLICACAO GERAL
ANSI - 118°

EXPOSITOR DE CHAO
AUTOSSERVICO
C/ 50 ganchos e 1 cesto
Os produtos ndo acompanham o expositor.

www.hansatecnica.com.br



STOCK CENTER

HANSATECNICA

®

BROCAS PARA CONCRETO E ACESSORIOS

st o, JN O, gD, N, A,

HT PLUS CORTE EM “X”
COM PASTILHA DE METAL DURO

HT PLUS
COM PASTILHA DE METAL DURO

HT MAX
COM PASTILHA DE METAL DURO

ADAPTADOR HT-PLUS
Para Mandril 1/2

BROCAS PARA CONCRETO

-JOGO

JOGO HT PLUS - BROCAS PARA MARTELETES,
PONTEIROS E TALHADEIRAS
Jogo ¢/18 pecas

PONTEIROS

HT PLUS E HT MAX

HEXAGONAL PARA MARTELO DEMOLIDOR

TALHADEIRAS

HT PLUS E HT MAX

HEXAGONAL PARA MARTELO DEMOLIDOR

COSSINETES - ACO RAPIDO (HSS)

DIN 223-B @
DIN 223-B
DIN 223-B
DIN 223-B
DIN 223-B
DIN 223-B
DIN 223-B NPT

@ (11) 5643-6000

Imagens meramente llustrativas.

17

%)
s
z
m
=
<
o
x
m
LL
|_
T




2
=
Z
LU
=
<
0
o
LU
LL
|_
T

Imagens meramente llustrativas.
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STOCK CENTER

HANSATECNICA

ESCAREADORES - Hss

ESCAREADOR 90°
DIN 335 A

JOGO DE EXTRATORES DE PARAFUSOS
Contém 5 Pecas

AN 45 HRC

S

55 HRC

ULWR\ANeY 65 HRC

FRESAS DE TOPO RETO - METAL DURO (MD)

DIN 6527
Haste Cilindrica

5 . A N

DIN 6527
Haste Cilindrica

www.hansatecnica.com.br



STOCK CENTER

HANSATECNICA

®

FRESAS DE TOPO ESFERICO - METAL DURO (MD)

45 HRC

DIN 6527
Haste Cilindrica

DIN 6527
Haste Cilindrica

FRESA EM MM - CURTA
DIN 327 - Haste Cilindrica

2 Cortes

FRESA EM MM - LONGA
BASE DIN 844 - Haste Cilindrica

2 Cortes

FRESA EM POL
ANSI B.94 19 - Haste Cilindrica

2 Cortes

FRESA EM MM - CURTA
DIN 844 - Haste Cilindrica

4 Cortes

FRESA EM MM - LONGA
BASE DIN 844 - Haste Cilindrica

4 Cortes

FRESA EM POL
ANSI B.94 19 - Haste Cilindrica

4 Cortes

LIMAS ROTATIVAS CORTE SIMPLES - METAL DURO (MD)

ARVORE ARREDONDADA

ARVORE PONTIAGUDA

CILINDRICA

CILINDRICA C/ CORTE NO TOPO

Imagens meramente llustrativas.

CILINDRICA C/ TOPO ESFERICO

cONICA

@ (11) 5643-6000
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STOCK CENTER
Y, 4 4 HANSATECNICA
S

LIMAS ROTATIVAS CORTE SIMPLES - METAL DURO (MD)

CONICA 60°

#
— -

CONICA COM RAIO

CONICA INVERTIDA

ESFERICA

2
[
Z
LU
=
<
0
0
LU
LL
|_
T

OVAL

LABAREDA

LIMAS ROTATIVAS QUEBRA CAVACO - METAL DURO (MD)

ARVORE ARREDONDADA

ARVORE PONTIAGUDA

CILINDRICA

CILINDRICA C/ CORTE NO TOPO

CILINDRICA C/ TOPO ESFERICO

cONICA

# CONICA 60°
% CONICA 90°

CONICA COM RAIO

% CONICA INVERTIDA

—% S

% OVAL
5’ LABAREDA

www.hansatecnica.com.br
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STOCK CENTER

HANSATECNICA

7 N\
Y. 4 4
4

LIMAS ROTATIVAS ALUMINIO - METAL DURO (MD)

ARVORE ARREDONDADA

ARVORE PONTIAGUDA

CILINDRICA

CILINDRICA C/ CORTE NO TOPO

CILINDRICA C/ TOPO ESFERICO

2
=
pzd
L
=
<
nd
x
L
LL
[
T

cONICA

CONICA COM RAIO

ESFERICA

OVAL

LABAREDA

MACHOS MANUAIS - ACO RAPIDO (HSS)

DIN 352
PERFIL SEMI-SERIADO

DIN 351
PERFIL SEMI-SERIADO

DIN 351
PERFIL SEMI-SERIADO

DIN 2181
PERFIL SEMI-SERIADO

Imagens meramente llustrativas.

@ an 5643—6000. 21
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Y, 4 4 HANSATECNICA
N

MACHOS PARA MAQUINA - ACO RAPIDO (HSSE)
550/1 POT - DIN 371 @

580/1 POT - DIN 2182 UNC

590/1 POT - DIN 2182 | BsSw

550/2 SFT - DIN 371 M

580/2 SFT - DIN 2182 UNC

581/2 SFT - DIN 2182 UNF

2
=
Z
LU
=
<
0
o
LU
LL
|_
T

590/2 SFT - DIN 2182 BSW

550/3 MT - DIN 371 @

MACHOS PARA MAQUINA - ACO RAPIDO (HSSE)

560/1 POT - DIN 376 @
570/1 POT - DIN 374
560/2 SFT - DIN 376 @
570/2 SFT - DIN 374

585/2 SFT - DIN 2183 | UNC

586/2 SFT - DIN 2183 | UNE

PESADO

MANDRIL COM CHAVE N MANDRIL APER'I:O RAPIDO
Leve - Caixa e Blister MANDRIL APERTO RAPIDO C/ CAPA PLASTICA
Pesado - Caixa Caixa Caixa e Blister

Imagens meramente llustrativas.

MANDRIL APERTO RAPIDO
C/ CAPA METALICA E TRAVA
Blister

MANDRIL APERTO RAPIDO
LINHA PESADA
| Caixa

22
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HANSATECNICA

MANDRIS - ACESSORIOS

7 N\
Y, 4 4
4

BUCHAS DE REDUCAO

Tipo Execu¢ao Normal - DIN 2185

CHAVE PARA MANDRIL
DIN 6349 - Avulsa

HASTE CONICA
Tipo 236 - DIN 238

HASTE CONICA
Tipo Jacobs

TIPO A
(Corte a direita)
DIN 4950
Dureza K10/P30

PASTILHAS DE SOLDA -

OF 4o .

TIPO B
(Corte a esquerda)
DIN 4950
Dureza K10/P30

METAL DURO (MD)

TIPO C
DIN 4950
Dureza K10/P30

TIPO D
DIN 4950
Dureza K10/P30

TIPO E
DIN 4950
Dureza P30

TIPO E/SMS
(SIMILAR DIN)
Dureza P30

TIPO F/SMS
DIN 4950
Dureza P30

TIPO G/SMS
DIN 4950
Dureza P30

PASTILHAS INTERCAMBIAVEIS - METAL DURO (MD)

CCMT
NORMA ISO
CLASSE P30 - ACO

CNMG
NORMA ISO
CLASSE P30 - ACO

DNMG
NORMA ISO
CLASSE P30 - ACO

KNUX
NORMA ISO
CLASSE P30 - ACO

TCMT
NORMA ISO
CLASSE P30 - ACO

TNMG
NORMA ISO
CLASSE P30 - ACO

TPMR
NORMA ISO
CLASSE P30 - ACO

NORMA ISO
CLASSE P30 - ACO

VBMT
NORMA ISO
CLASSE P30 - ACO

Imagens meramente llustrativas.

WNMG
NORMA ISO
CLASSE P30 - ACO

Revestimento de Nitreto de Titanio (TiN)

il 23
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PASTILHAS INTERCAMBIAVEIS

- METAL DURO (MD)

STOCK CENTER

HANSATECNICA

SEKN
NORMA ISO
CLASSE P30 - ACO

SEKR
NORMA ISO
CLASSE P30 - ACO

SPKN
NORMA ISO
CLASSE P30 - ACO

TPKN
NORMA ISO
CLASSE P30 - ACO

PASTILHAS INTERCAMBIAVEIS

@

CCMT
NORMA ISO
CLASSE K10

FERRO FUNDIDO

Revestimento de Nitreto de Titanio (TiN)

CNMG
NORMA ISO
CLASSE K10

FERRO FUNDIDO

DNMG
NORMA ISO
CLASSE K10

FERRO FUNDIDO

- METAL DURO (MD)

KNUX
NORMA ISO
CLASSE K10

FERRO FUNDIDO

TCMT
NORMA ISO
CLASSE K10

FERRO FUNDIDO

TNMG
NORMA ISO
CLASSE K10

FERRO FUNDIDO

TPMR
NORMA ISO
CLASSE K10

FERRO FUNDIDO

TPUN
NORMA ISO
CLASSE K10

FERRO FUNDIDO

VBMT
NORMA ISO
CLASSE K10

FERRO FUNDIDO

WNMG
NORMA ISO
CLASSE K10

FERRO FUNDIDO

&

SEKN
NORMA ISO
CLASSE K10

FERRO FUNDIDO

SEKR
NORMA ISO
CLASSE K10

FERRO FUNDIDO

SPKN
NORMA ISO
CLASSE K10

FERRO FUNDIDO

TPKN
NORMA ISO
CLASSE K10

FERRO FUNDIDO

Imagens meramente llustrativas.

PINCAS

Revestimento de Carbonitreto de Titanio (TiCN)

PINCA ER-40

24 Ik
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HANSATECNICA

®

PONTAS PARA PARAFUSADEIRA

PONTA PHILLIPS
EMBALAGEM COM 10 UNIDADES

PONTA POZIDRIV
EMBALAGEM COM 10 UNIDADES

PONTA TORX
EMBALAGEM COM 10 UNIDADES

m ADAPTADOR MAGNETICO P/ PONTA P/ PARAFUSADEIRA
EMBALAGEM COM 5 UNIDADES

PONTA DUPLA (PHILLIPS x PHILLIPS)
EMBALAGEM COM 10 UNIDADES

%)
s
z
m
=
<
o
x
m
LL
|_
T

PONTA DUPLA (PHILLIPS X FENDA)
EMBALAGEM COM 10 UNIDADES

PONTAS ROTATIVAS

PONTA ROTATIVA PONTA ROTATIVA
Modelo “Super” Modelo Prolongada

PORTA-BITS PORTA-BEDAMES

RETO RETO

PORTA-PINCAS

Imagens meramente llustrativas.

PORTA-PINCA PORTA-PINCA PORTA-PINCA
CcM ISO BT
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STOCK CENTER

HANSATECNICA

PINO DE FIXACAO
BT

=y 4

W

REPARO DE ROSCAS - JoGo

JOGO INDIVIDUAL P/ REPARO DE ROSCAS
JOGO C/ 16 PECAS

g

JOGO INDIVIDUAL P/ REPARO DE ROSCAS
JOGO C/ 16 PECAS

m

JOGO INDIVIDUAL P/ REPARO DE ROSCAS

JOGO C/ 16 PECAS N

\\‘\‘:\ - 8

W OO @
@%_*mvm@ § ;,,? /oh ; \
i & 2 ®§ ™ '/I//"/ =

JOGO INDIVIDUAL P/ REPARO DE ROSCAS
JOGO C/ 31 PECAS

JOGO INDIVIDUAL P/ REPARO DE ROSCAS
JOGO C/ 31 PECAS

z < z
(@]

T

JOGO INDIVIDUAL P/ REPARO DE ROSCAS

JOGO C/ 31 PECAS UNe

JOGO INDIVIDUAL P/ REPARO DE ROSCAS
JOGO C/ 31 PECAS

JOGO MASTER P/ REPARO DE ROSCAS @
JOGO C/ 132 PECAS

Imagens meramente llustrativas.
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HANSATECNICA

®

REPARO DE ROSCAS

»

= ACESSORIOS

MACHO P/REPARO DE ROSCA - STI
ACO RAPIDO (HSS)

MACHO P/REPARO DE ROSCA - STI
ACO RAPIDO (HSS)

s

MF

MACHO P/REPARO DE ROSCA - STI
ACO RAPIDO (HSS)

UNC

MACHO P/REPARO DE ROSCA - STI
ACO RAPIDO (HSS)

UNF

ROSCA POSTICA - ACO INOXIDAVEL
COMPRIMENTO1,5DE2D

ROSCA POSTIGA - ACO INOXIDAVEL
COMPRIMENTO1,5DE2D

MF

()
3

%)
s
z
m
=
<
o
x
m
LL
|_
T

ROSCA POSTICA - ACO INOXIDAVEL
COMPRIMENTO1,5DE 2D

UNC

ROSCA POSTICA - ACO INOXIDAVEL
COMPRIMENTO 1,5 D

UNF

REPARO DE ROSCAS -

»

ACESSORIOS

FERRAMENTA PARA INSTALAGCAO
DE REPAROS DE ROSCAS
COM CHAVE HEXAGONAL

‘P“

FERRAMENTA PARA INSTALACAO
DE REPAROS DE ROSCAS
QUBRA PINO

y &

SERRA COPO E ACESSORIOS

SERRA COPO BIMETALICA

Caixa e Blister

EXTENSAO P/ SUPORTE

H1 H2 H3 H4 H6 H10 H11

SUPORTE P/ SERRA COPO
ACOMPANHA A BROCA

Caixa e Blister

Imagens meramente llustrativas.
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S

SERRA COPO E ACESSORIOS

BROCA PILOTO PARA SUPORTE DE
SERRA COPO - CURTA

BROCA PILOTO PARA SUPORTE DE
SERRA COPO - LONGA

SERRA COPO PARA CONCRETO E ACESSORIOS

2
[
Z
LU
=
<
0
0
LU
LL
|_
T

SERRA COPO PARA CONCRETO
ACO CROMO COM DENTES EM
METAL DURO

SUPORTE SERRA COPO PARA CONCRETO
ACOMPANHA BROCA P/ CENTRAR

T

SERRA COPO PARA INOX

SERRA COPO PARA INOX
ACOMPANHA SUPORTE, BROCA PILOTO E
CHAVE HEXAGONAL

S

SERRAS DE FITA BIMETALICAS

SERRA DE FITA
TIPOT

Imagens meramente llustrativas.

SERRA DE FITA
TIPO TH

28
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H
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ABRACADEIRAS

_ %
\\ S 1 ABRACADEIRA EM NYLON

BRANCA PRETA

ALARGADOR MANUAL HSS (mm)
DIN 206 B

ALARGADOR MANUAL HSS (pol)
SEM. DIN 206 B

ALARGADORES PARA MAQUINAS - ACO RAPIDO (HSS)

ALARGADOR MAQUINA HSS (mm)

L — |
ALARGADOR MAQUINA HSS (pol)

SEM. DIN 212 D

BEDAMES

BEDAMES - ACO RAPIDO (HSS) / ACO RAPIDO C/
COBALTO (HSS.Co)

BITS QUADRADO

_ BITS QUADRADO - ACO RAPIDO (HSS) / ACO RAPIDO
C/ COBALTO (HSS.Co)

BITS REDONDO

= - BITS REDONDO - ACO RAPIDO (HSS) / ACO RAPIDO
. C/ COBALTO (HSS.Co)

BROCAS MULTIMATERIAIS
Blister

Imagens meramente llustrativas.
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HTOM HANSATECNICA

BROCAS PARA CONCRETO - ACO CROMO

STANDARD C/ PASTILHA DE METAL DURO
SEM. DIN 8039

STANDARD C/ PASTILHA DE METAL DURO

SEM. DIN 8039 5
Envelope Plastico Unitario

iy | oM DiNgOSs | OF METAL DURO

SEM. DIN 8039 5
Envelope Plastico Unitario

EXTRALONGA C/ PASTILHA DE METAL DURO

SEM. DIN 8039 5
Envelope Plastico Unitario

= COM PASTILHA DE METAL DURO

BROCAS PARA CONCRETO - ACESSORIOS

ADAPTADOR HTOM-PLUS
Para Mandril 1/2

PONTEIROS

PONTEIRO
MANUAL COM EMPUNHADURA

PONTEIRO

Imagens meramente llustrativas.
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A,

HTOM

TALHADEIRAS

TALHADEIRA
MANUAL SEM EMPUNHADURA

TALHADEIRA
MANUAL COM EMPUNHADURA

BROCAS PARA MADEIRA

ESCALONADA PARA TELHAS
ACO CROMO
Envelope Plastico Unitario

a——— = L

ACO CROMO
Envelope Plastico Unitério

BROCA P/ FIBROCIMENTO E MOURAO

BROCA CHATA
ACO CARBONO
Envelope Plastico Unitario 1

BROCA DE TRES PONTAS
ACO CROMO

BROCA DE TRES PONTAS LONGA
ACO CROMO
O

Envelope Plastico Unitario

ACO CROMO

Envelope Plastico Unitario

BROCA DE TRES PONTAS EXTRALONGA

BROCA RAPIDA

[ S R R NN ACO CROMO

Envelope Plastico Unitario

[ N S Aot o R R R R R R
BROCA RAPIDA LONGA >
ACO CROMO
Envelope Plastico Unitario

Imagens meramente llustrativas.

[ E—— A R R W R N R W R R R R R

BROCA RAPIDA EXTRALONGA
ACO CROMO
¢

Envelope Plastico Unitario

ll 31
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Imagens meramente llustrativas.
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STOCK CENTER

HANSATECNICA

BROCAS PARA METAL - ACO RAPIDO (HSS)

DIN 338 - 118° - Aplicacdo Geral (mm)
Envelope Plastico Unitario

ANSI B94 - 118° - Aplicacao Geral (pol)
Envelope Plastico Unitario

| [

DIN 338 - 118° - Aplicacdo Geral (mm)

ANSI B94 - 118° - Aplicacao Geral (pol)

BROCAS PARA METAL cONICAS - ACO RAPIDO (HSS)

APLICACAO GERAL (mm)
DIN 345 - 118°

APLICAGCAO GERAL (pol)
DIN 345 - 118°

BROCAS PARA VIDRO

BROCA PARA VIDRO

JG C/13 PECAS (mm)
DIN 338 - 118°

JG C/19 PECAS (mm)
DIN 338 - 118°

JG C/ 25 PECAS (mm)
DIN 338 - 118°

JG C/ 13 PECAS (pol)
ANSI - 118°

JG C/ 29 PECAS (pol)
ANSI - 118°

www.hansatecnica.com.br
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A,

HTOM

JG C/ 5 PECAS (mm)
3 PONTAS

BROCAS PARA MADEIRA - ACO CROMO - JOGOS

JG C/ 8 PECAS (mm)
3 PONTAS

BROCAS PARA CONCRETO - ACO CROMO - JOGOS

JG C/ 5 PECAS (mm)
SEM. DIN 8039

JG C/ 8 PECAS (mm)
SEM. DIN 8039

JOGO C/ 9 PECAS (mm)
DIN 338, 3 PONTAS, SEM. DIN 8039

BROCAS P/ METAL, MADEIRA E CONCRETO (COMBINADO) - JoGo
resliies:

@ (11) 5643-6000

Imagens meramente llustrativas.
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HTOM HANSATECNICA

EXPOSITORES

iy
i f' 'I_|
P/ BROCAS DE APLICACAO GERAL | P/ BROCAS DE APLICACAO GERAL EXPOSITOR DE CHAO
ACO RAPIDO (HSS) - DIN 338 - 118° ACO RAPIDO (HSS) - ANSI - 118° AUTOSSERVICO
e P/ BROCAS DE CONCRETO ACO e P/ BROCAS DE CONCRETO ACO C/ 50 ganchos e 1 cesto
CROMO - SEM. DIN 8039. CROMO - SEM. DIN 8039. Os produtos ndo acompanham o expositor.

CHAVE HEXAGONAL E TORX

JOGO DE CHAVE
HEXAGONAL
(mm/pol)

Jg. ¢/ 10 pecas.

JOGO DE CHAVE

HEXAGONAL LONGA ABAULADA
Jg. ¢/ 9 pecas (mm)

Jg. ¢/ 12 pecas (pol).

JOGO DE CHAVE
TORX LONGA
Com furo guia
Jg. ¢/ 10 pecas.

Imagens meramente llustrativas.
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CORTADOR DE VIDRO
-'ﬂq‘ﬂh_ == CORTADOR DE VIDRO

AUTOLUBRIFICANTE

COSSINETES MANUAIS - ACODELIGA - WS

DIN 13.1SO 724/965.1 @
DIN 13.1SO 724/965.1

ASME B1.1 UNC
\

ASME B1.1 UNF

BS 84 (DIN 11) BSW

DIN 259 BS2779 ISO 228/1
DISCO DE CORTE PARA MADEIRA

COM TUNGSTENIO

TIPO 41 - Furo (Eixo) 7/8” e 20mm TIPO 27 - Furo (Eixo) 7/8”

@ an 5643—6000.

Imagens meramente llustrativas.




Imagens meramente llustrativas.
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STOCK CENTER

HANSATECNICA

DISCOS DIAMANTADOS

LISO
Corte seco ou refrigerado

SEGMENTADO
Corte seco ou refrigerado

TURBO
Corte seco ou refrigerado

PORCELANATO
Corte seco ou refrigerado

DISCOS FLAPS

OXIDO DE ALUMINIO
TIPO 29 - Furo (Eixo) 7/8”

ZIRCONIA
TIPO 29 - Furo (Eixo) 7/8”

DISCOS REMOVEDOR

DISCO REMOVEDOR C/ HASTE

DISCO REMOVEDOR

www.hansatecnica.com.br
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ESQUADRO CARPINTEIRO

ESTILETE PLASTICO
COM LAMINA LARGA E TRAVA

ESTILETE PLASTICO
COM LAMINA LARGA E TRAVA

ESTILETE PLASTICO EMBORRACHADO
COM LAMINA LARGA E TRAVA

ESTILETE PLASTICO
COM LAMINA ESTREITA E TRAVA

ESTILETE METAL
COM LAMINA ESTREITA E TRAVA

ESTILETES - ACESSORIOS

Imagens meramente llustrativas.

LAMINA LARGA
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HTOM

FORMAO

FORMAO COM CABO
EM MADEIRA

TIPO FORSTNER

FRESAS PARA TUPIA

6,35mm-1/4" 12,70mm-1/2" 16,00mm-5/8" @ 12,70mm-1/2"

19,80mm |

g £ £

S S =]

] ] b

g
2 6,35mm-1/4"  6,35mm-1/4* B
. @ 6:35mm-14 ' ACABAMENTO

RETA 1/4” RETA 1/2” RETA 5/8” COM ROLAMENTO
@ 22,23mm-7/8" @ 28,60mm-1.1/8" 12,70mm-1/2" 12, 70mm-1/2"

= & R 6,35mm-1/4" |90°

= R 6,35mm
|_1/4"

15,00mm

53,00mm
30,00mm

Imagens meramente llustrativas.

f—
@ 6,35mm-1/4" @ 6,35mm-1/4" @ 6,35mm-1/4" @ 6.35mm-1/4"
QUEBRA CANTO COM QUEBRA CANTO COM
ROLAMENTO 7/8” ROLAMENTO 1.1/8” RASGO EM “U” RASGO EM “v»
38
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HTOM

FRESAS PARA TUPIA

@ 12,70mm-1/2" @ 22 23mm-7/8" 32,00mm-1.1/4"
R B.35mm
= 114"
& i
E
E
8 E:
b £ E
E s 3
S 2 2
&
v y
@ 6,35mm-1/4" @ 6,35mm-1/4" .
@ 6,35mm-1/4" e @ 6,35mm-1/4
MOLDURA ARREDONDADA MOLDURA ROMANA MOLDURA RETA CHANFRO
RABO DE ANDORINHA COM ROLAMENTO COM ROLAMENTO COM ROLAMENTO
@ 26mm-1.1/32" il @ 8,00mm-5/16"
3 £
E S
8 "~
2 A 8
£ £ £ £
@ BPOmmESIE" 7] n‘:-....l 16"
2 12,00mm-112* 2 12,00mm-12" @ 8,00mm-5/16"
TIPO CANECO 1.1/32” TIPO CANECO 1.3/8” CABECA cONICA

FRESAS PARA TUPIA - JoGos

JOGO DE FRESAS PARA TUPIA
Com 6 pecas

JOGO DE FRESAS PARA TUPIA
Com 12 pecas

Imagens meramente llustrativas.
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HTOM HANSATECNICA

KIT PARA ROSCAR - Hss

KIT PARA ROSCAR EM MILIMETRO (mm)
Jogo com 45 pecas

KIT PARA ROSCAR EM POLEGADAS (pol) - HSS
Jogos com 46 pecas

KIT PARA ROSCAR EM (mm/pol) - WS
Jogo com 40 pecas

LIMAS ROTATIVAS CORTE SIMPLES - METAL DURO (MD)

ARVORE ARREDONDADA

% ARVORE PONTIAGUDA

CILINDRICA

% CILINDRICA C/ CORTE NO TOPO
# CILINDRICA C/ TOPO ESFERICO

— coNIcA
:# CONICA 60°

www.hansatecnica.com.br

Imagens meramente llustrativas.
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LIMAS ROTATIVAS CORTE SIMPLES - METAL DURO (MD)

CONICA 90°

CONICA COM RAIO

CONICA INVERTIDA

ESFERICA

OVAL

LABAREDA

LIMAS ROTATIVAS QUEBRA CAVACO - METAL DURO (MD)

ARVORE ARREDONDADA

ARVORE PONTIAGUDA

CILINDRICA

CILINDRICA C/ CORTE NO TOPO

CILINDRICA C/ TOPO ESFERICO

CONICA

CONICA 60°

CONICA 90°

CONICA COM RAIO

CONICA INVERTIDA

ESFERICA

OVAL

LABAREDA

@ (11) 5643-6000

Imagens meramente llustrativas.
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ARVORE ARREDONDADA

ARVORE PONTIAGUDA

CILINDRICA

CILINDRICA C/ CORTE NO TOPO

CILINDRICA C/ TOPO ESFERICO

CONICA

CONICA 60°

CONICA 90°

CONICA COM RAIO

CONICA INVERTIDA

ESFERICA

OVAL

LABAREDA

LIMAS ROTATIVAS - METAL DURO - JOGOS

JOGO DE LIMAS ROTATIVAS - QUEBRA CAVACO
COM 10 PECAS

LIMA ROTATIVA MD - CILINDRICA COM CORTE NO TOPO 10 x 20 x 6 x 65 mm
LIMA ROTATIVA MD - CILINDRICA COM CORTE NO TOPO 12 x 25 x 6 x 70 mm
LIMA ROTATIVA MD - CILINDRICA COM TOPO ESFERICO 10 x 20 x 6 x 65 mm

LIMA ROTATIVA MD - CILINDRICA COM TOPO ESFERICO 12 x 25 x 6 x 70 mm

LIMA ROTATIVA MD - ESFERICA 12 x 10,8 x 6 x 56 mm

LIMA ROTATIVA MD - OVAL 10 x 16 x 6 x 61 mm

LIMA ROTATIVA MD - ARVORE ARREDONDADA 12 x 25 x 6 x 70 mm

LIMA ROTATIVA MD - ARVORE PONTIAGUDA 10 x 20 x 6 x 65 mm

LIMA ROTATIVA MD - ARVORE PONTIAGUDA 12 x 25 x 6 x 70 mm

LIMA ROTATIVA MD - CONICA COM RAIO 12 x 28 x 6 x 73 mm

Imagens meramente llustrativas.
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MACHOS MANUAIS - ACO DE LIGA (WS)

PERFIL COMPLETO

PERFIL COMPLETO

ola

F

PERFIL COMPLETO UNC
PERFIL COMPLETO UNF
BSW

PERFIL COMPLETO

MACHOS PARA TUBOS - ACO RAPIDO (WS)

O e i

DIN 5157

ANSI

N

T

T

MACHOS MANUALIS - ACO RAPIDO (HSS)

DIN 352 @
PERFIL SERIADO

DIN 351

PERFIL SERIADO une
DIN 351 e

PERFIL SERIADO

DIN 2181
PERFIL SERIADO

s

MF

DIN 351
PERFIL SERIADO

DIN 5157

ANSI

NPT

@ (11) 5643-6000

Imagens meramente llustrativas.
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MACHOS PARA MAQUINA - ACO RAPIDO (HSS)

450/1 POT - DIN 371

@

480/1 POT - DIN 2182 UNC

481/1 POT - DIN 2182

490/1 POT - DIN 2182

450/3 MT - DIN 371

480/3 MT - DIN 2182

481/3 MT - DIN 2182

490/3 MT - DIN 2182

450/2 SFT - DIN 371

@ (|| C ||| E w\c
SOBRERE

480/2 SFT - DIN 2182 UNC
481/2 SFT - DIN 2182 UNF
490/2 SFT - DIN 2182 BSW

460/1 POT - DIN 376

m

470/1 POT - DIN 374

S
z

= z

485/1 POT - DIN 2183 ©

486/1 POT - DIN 2183

w
0

495/1 POT - DIN 2183

460/2 SFT - DIN 376

<

470/2 SFT - DIN 374

11T

§ 485/2 SFT - DIN 2183 UNC
g 486/2 SFT - DIN 2183 UNF
% 495/2 SFT - DIN 2183 BSW
1S
§ 460/3 MT - DIN 376 @
% 470/3 MT - DIN 374
- 485/3 MT - DIN 2183 UNC
495/3 MT - DIN 2183 BSW

44 8
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NiVEL EM ALUMINIO

NiVEL EM ALUMINIO

PAQUIMETRO

PAQUIMETRO DE PLASTICO

REBARBADOR MANUAL

KIT REBARBADOR MANUAL

HTOM

REBARBADOR MANUAL - ACESSORIOS

ARARAAAAAAAN

(fereeeee

LAMINAS PARA REBARBADOR MANUAL

SEM ROSCA

COM ROSCA

REBOLOS DIAMANTADOS TIPO PRATO

Imagens meramente llustrativas.
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STOCK CENTER

HANSATECNICA

RISCADOR P/ PISOS E AZULEJOS
C/ PONTA DE METAL DURO

SERRA COPO DIAMANTADA

SEM HASTE

HASTE

COM HASTE

SERRA COPO DIAMANTADA

PARA PORCELANATO, CERAMICA E VIDRO

SOQUETE MAGNETICO

COM ENCAIXE DE 1/4 SEXTAVADO
ACO CROMO VANADIO COM IMA

www.hansatecnica.com.br
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HTOM

\'/.V4.\»le]

VAZADOR

VAZADOR - JOGO

VIRA-MACHO
Tipo “Desandador”

VIRA-MACHO
Tipo “T”

VIRA-MACHO COM CATRACA
Tipo “T”

PORTA-COSSINETE

PORTA-COSSINETE

Imagens meramente llustrativas.

@ (11) 5643-6000
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MESSEN HANSATECNICA

BASES MAGNETICAS

BASE MAGNETICA BASE MAGNETICA
EXECUCAO NORMAL COM AJUSTE FINO

W}WﬁﬂlﬂlIIf]IIIéJIllI|f|[Jll|i|||II!“l|I|||||J|||||||I|lul|||llll[i||||I||'5w|||’_|||.|||=i‘.;ll' AL

7 g Mo g ‘ ESCALA ACO INOXIDAVEL
sl ottt bttt o o o

MICROMETROS

BIp—— -
MICROMETRO EXTERNO

ARCO EM FERRO FUNDIDO
Resolucdo 0,01 mm

MICROMETRO EXTERNO
DIGITAL IP54
Resolucdo 0,001mm / 0,00005”

Imagens meramente llustrativas.
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HANSATECNICA MESSEN

PAQUIMETROS

PAQUIMETRO QUADRIDIMENSIONAL
ACO CARBONO

PAQUiMETRQ QUADRIDIMENSIONAL
ACO INOXIDAVEL

PAQUIMETRO DIGITAL 3x1

PAQUIMETRO DIGITAL

PENTES DE ROSCAS

PENTE DE ROSCAS PENTE DE ROSCAS PENTE DE ROSCAS
METRICO 602 METRICO 602/ WHITWORTH - BSW 552 WHITWORTH - BSW 552
RELOGIO APALPADOR

RELOGIO APALPADOR

@ an 5643—6000.

MESSEN

Imagens meramente llustrativas.
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STOCK CENTER

MESSEN HANSATECNICA

RELOGIOS COMPARADORES

RELOGIO COMPARADOR N
CENTESIMAL RELOGIO COMPARADOR DIGITAL

Resolucao 0,01 mm Resolucdo 0,001 mm / 0,00005”

TRANSFERIDOR

- TRANSFERIDOR DE GRAUS
MEIA-LUA

Imagens meramente llustrativas.
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HANSATECNICA

LENOX
Twill &

BROCAS PARA METAL - ACO RAPIDO (HSS)

TW 100 - APLICAGAO UNIVERSAL DE
ALTA PERFORMANCE
DIN 338 - 118° Split Point

—_—

TW 104 - APLICAGAO GERAL
DIN 338 - 118°

.

TW 105 - APLICACAO GERAL
ANSI (B 94.11 M) - 118°

BROCAS PARA METAL LONGAS - ACO RAPIDO (HSS)

——

TW 204 - APLICACAO GERAL
DIN 340 - 118°

BROCAS PARA METAL EXTRALONGAS - ACO RAPIDO (HSS.Co)

- B =

TW 301 - MATERIAIS DE ALTA RESISTENCIA
DIN 1869/1 - 130° Split Point

TW 321 - MATERIAIS DE ALTA RESISTENCIA
DIN 1869/3 - 130° Split Point

BROCAS PARA METAL cONICAS - ACO RAPIDO (HSS)

EEEPRSESN 0

TW 404 - APLICAGAO GERAL
DIN 345 - 118°

BROCAS PARA METAL CONICAS LONGAS - ACO RAPIDO (HSS)

ER=EPSSXSTIST 0

TW 414 - APLICAGAO GERAL
DIN 341 - 118°

BROCAS PARA METAL PARA CENTRAR - ACO RAPIDO (HSS)

-—

TW 700 - COM ANGULO 60°
DIN 333 A - 118°

e

TW 730 - COM ANGULO 60°
ANSI B 94.11M Plain Type - 118°

@ (11) 5643-6000
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STOCK CENTER

HANSATECNICA

BROCAS PARA METAL -

TW 100
JG C/ 19 PECAS (mm)
DIN 338 - 118° Split Point

TW 100
JG C/ 25 PECAS (mm)
DIN 338 - 118° Split Point

ACO RAPIDO (HSS) -JOGOS

JG C/ 29 PECAS (pol)
DIN 338 - 118° Split Point

TW 100

TW 104
JG C/ 19 PECAS (mm)
DIN 338 - 118°

TW 104
JG C/ 25 PECAS (mm)
DIN 338 - 118°

TW 105
JG C/ 21 PECAS (pol)
ANSI (B 94.11 M) - 118°

TW 105
JG C/ 29 PECAS (pol)
ANSI (B 94.11 M) - 118°

Imagens meramente llustrativas.

w

3 ;-‘..,p !
o
e
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TEmaE

TW 104
JG C/ 13 PECAS (mm)
DIN 338 - 118°

JG C/ 19 PECAS (mm)
DIN 338 - 118°

lml’

Nl Kk
N i

P Paforao e ML

w105

TW 105
JG C/ 13 PEGAS (pol)
ANSI (B 94.11 M) - 118°

BROCAS PARA METAL - ACO RAPIDO (HSS) - JOGOS

TW 105
JG C/ 21 PEGAS (pol)
ANSI (B 94.11 M) - 118°
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HANSATECNICA LENOX&

SERRAS - ACO RAPIDO (HSS.Co)

SERRA SABRE BIMETALICA

SERRAS DE FITA BIMETALICAS

SERRA DE FITA - Classic™ SERRA DE FITA - QXP®

SERRA DE FITA - Rx®* SERRA DE FITA - CONTESTOR®

LENOX

SERRA DE FITA - Diemaster 2°

Imagens meramente llustrativas.
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CONDIGCOES BASICAS PARA USO DE MACHOS

CANAL HELICOIDAL (SFT)

ePara FUROS CEGOS em materiais de cavacos longos.
eSaida de cavacos para tras evitando acimulo no
fundo do furo.

cavacos longos.
«Saida de cavacos para frente

APLICACOES DOS MACHOS
—— " cavaLrero | voNTA ELCODAL | €
Cpassants | cogor | passants | cogo’ | p

Aco d i H =
Aco c/alto teor de carbono O () ©
Appraferraiiciiilililill Ol O dOE T T Odm
Aco inoxidavel o o O O ©)
AcocromollllIIEEE Ol OB OE T GE Om
Aco manganés © O O O ©)
Acofundido N Ol el O T aE Om
Ferro fundido O @) ©

0
Alu_-o---‘)----
0

Liga de aluminio

O © )
Bone TN M OH dE T T Om
Plastico duro © © © )

® MAIS ADEQUADO » ADEQUADO [ ]

*Aconselha-se o uso com folga no fundo do furo

LUBRIFICACAO E REFRIGERACAO

B oo
¢

ECIFICAGAO
A Base de enxofre N

Aco c/ alto teor de carbono  Base de enxofre

Aco inoxidavel N Bas

Ago cromo Base de enxofre
Aco para ferraffientasiiiiill Bas
Aco fundido Base de enxofre

Ferro fundido I Sec
Aluminio fundido Querosene ou oleo fino
Lig Quel

Cobre Oleo solivel ou 6leo fino

Bronze NI Ol

Latao Oleo solivel ou parafina mole
Plstico dura TN A

* Dados ¢/ base macho PONTA HELICOIDAL (POT)
¢ Para macho CANAL HELICOIDAL (SFT) e CANAL RETO (MT)
reduzir 30% da velocidade de corte (RPM)

PONTA HELICOIDAL (POT)

ePara FUROS PASSANTES em materiais de

STOCK CENTER

HANSATECNICA

CANAL RETO (MT)

*Para FUROS CEGOS ou PASSANTES em materiais
que produzam cavacos curtos ou quebradigos.

VELOCIDADE DE CORTE

[ Whitworth | Unificada | Meatrica | AzOm/min)| B(iSmimin
H " vl ;7 .2 50l

M1.1 5790  4.340  2.300
B V2l 5570l 3950M 2'120M
M1.4 4500 3410 1.820
NOME MI'GEl 4.000M 3.000M 1.600M
N° 1 M1.8 3.060 2.630 1.410
NZEE V2EE 350 2:320H 12708
N° 3 M2.2 2900 2170 1.160
NeZEl vZ5EE 2530 1.900M 1.020MH
N° 5 M3 2130 1.600 850
NGl mM3GE 15200 13700 7300
5/32  N°8 M4 1590 1.190 630
NOTONE ~VAEE 174200 1060 5708
N° 12 M5 1.280 960 510
1748 el 1076 scol 430l
M7 910 680 370
568 NSl soUM 600N 320HM
3/8 M9 710 530 290
B vl c/GEl 4S0E 260l
7/16 M11 580 440 230
1778 viZE 5308l 400NN 210ME
9/16 M14 460 340 180
Bl viGE 4300l 3200l 1700
5/8 M16 400 300 160
B vl 3c0l 250 1500
M18 360 270 140
377l w2GE 320 240l 130MM
7/8 M22 290 210 120

1" W24 2707 200 11073

A - Aco normal, Aluminio, Liga de Aluminio e etc.

1/8

w
=X
—_

B - Aco c/ alto teor de Carbono, Aco de média resis
C - Ago inoxidavel, ago cromo, ago cromo molibide!

NOTA: PARA OBTER MELHOR RENDIMENTO

1) A profundidade do furo deve ser igual ou menor que o ¢
externo o macho.

2) O angulo de corte do macho deve ser adequado para cada
tipo de material.

3) Usa-se macho especial se o material for muito duro.

www.hansatecnica.com.br
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DIAMETROS DE FUROS PARA ROSCAR

HANSATECNICA
M MF G (BSP) BSW
D P Broca D P Broca D P Broca D P Broca D P Broca D P Broca
mm mm @ mm mm mm @ mm mm mm @ mm mm mm O mm mm mm O mm pol @ mm
M1 025 08 M1 0,2 08 M24 1 23 M52 15 505 G1/8 28 8,7 1/16 60 1,10
M11 025 09 M11 02 09 M25 1 24 M18 2 16 G1/4 19 11,6 3/32 48 18
M12 025 1,0 M12 02 1 M27 1 26 M20 2 18 G38 19 15,1 1/8 40 26
M14 03 1,10 M14 02 12 M28 1 27 M22 2 20 G12 14 18,9 5/32 32 3,2
M16 035 13 M16 0,2 14  M30 1 29 M24 2 22 G58 14 20,8 3/16 24 35
M17 035 13 M18 02 16 M10 125 88 M25 2 23 G34 14 24,3 7/32 24 43
M18 035 1,50 M2 025 1,8 M12 125 108 M27 2 25 G7/8 14 2810 1/4 20 49
M 2 0,4 1,6 M22 025 20 M14 125 128 M28 2 26 @1 11 30,6 5/16 18 6,3
M22 045 1,80 M25 035 22 M12 15 105 M30 2 28 G118 11 35,2 3/8 16 7.7
M23 04 1,9 M3 035 27 M14 15 125 M32 2 30 G114 11 39,2 7/16 14 9,0
M25 045 2,10 M35 035 32 M15 15 135 M33 2 31 G138 11 41,7 112 12 10,3
M26 045 2,1 M4 05 35 M16 15 145 M36 2 34 G112 11 45,1 9/16 12 11,8
M3 0,5 2,5 M45 05 4 M17 15 155 M39 2 37 G134 11 51,1 5/8 11 13,2
M35 06 2,9 M5 05 45 M18 15 165 M40 2 38 G2 11 57 3/4 10 16,6
M4 0,7 3,3 M55 05 5 M20 1,5 185 M42 2 40 G214 11 63,0 7/8 9 19,0
M45 075 38 M6 075 53 M22 15 205 M45 2 43 G212 11 72,5 1 8 21,7
M5 0,8 42 M7 075 63 M24 15 225 M48 2 46 G234 11 78,9 11/8 7 24,4
M6 1 5 M8 075 73 M25 15 235 M50 2 48 G3 11 85,2 11/4 7 27,6
M7 1 6 M9 075 83 M26 15 245 M52 2 50 G314 11 91,3 13/8 6 30,0
M8 125 68 M10 075 93 M27 15 255 M30 3 27 G312 11 97,7 11/2 6 33,2
M9 125 78 M11 075 103 M28 15 265 M33 3 30 G334 11 104 15/8 5 35,4
M10 15 8,5 M8 1 7 M30 15 285 M36 3 33 G4 11 110,4 13/4 5 38,6
M 11 1,5 9,5 M9 1 8 M32 15 305 M39 3 36 17/8 5 41,10
M12 1,75 102 M 10 1 9 M33 15 315 M40 3 37 2 5 443
M 14 2 12 M 11 1 10 M35 15 335 M42 3 39
M 16 2 14 M 12 1 1 M36 15 345 M45 3 42 .
M18 25 15,5 M 14 1 13 M38 15 365 M48 3 45 Macho Laminador
M20 25 175 M 15 1 14 M39 15 375 M50 3 47 M ME
M22 25 195 M 16 1 15 M40 15 385 M52 3 49
M 24 3 21 M 17 1 16 M42 15 405 M42 4 38 D P  Broca D P Broca
M 27 3 24 M 18 1 17  M45 15 435 M45 4 41
M30 35 265 M20 1 19 M48 15 465 M48 4 44 mm  mm @ mm mm  mm  @mm
M 33 55 29,5 M 22 1 21 M 50 1,5 48,5 M 52 4 48 M1 0,25 0,9 M4 0,5 3,8
M 36 4 32 M1,1 025 1 M5 0,5 4.8
M 39 4 35 NPT NPTF M12 025 1.1 M6 0,5 5,8
M4z 45 37,5 M14 03 1,3 M6 075 57
M45 45 405 D B jBrocagaBroca M16 035 14 M8 075 7.7
M 48 5 43 pol mm Omm @mm M1,7 0,35 1,5 M8 1 75
M18 035 1,6 M 10 1 9,5
UNC UNF 11//186 g; g'i g'g M2 04 18 M12 1 1,5
d g M22 045 M 14 1 13,5
S BN 10 IS M23 04 21  M16 1 155
pol mm @ mm pol mm Omm ?jg 12 ]‘;g 1‘71'5 M25 045 23 M12 1,5 11,3
: g M26 045 24 M14 15 133
N 1 64 15 N° 0 80 1,0 3/4 14 23 23,4 9 i 26 e - Bt
N° 2 56 1,8 N 1 72 1,5 1 M% 29 29,4 e - e - e
Ne 3 48 2,0 Ne 2 64 1,9 11/4 11172 38 38,7 s e o s - B
N 4 40 23 N° 3 56 2,1 112 11172 44 44 el o B 2 2
N° 5 40 2,6 N 4 48 2,4 2 1112 56 56,4 M & 08 e
N° 6 32 2,8 N° 5 44 2,7 212 8 67 67,1 i ; e
N° 8 32 34 N° 6 40 2,9 3 8 83 83 M7 1 i
N°10 24 39 N° 8 36 35 M - B
Ne12 24 45 N°10 32 41 NPS NPSF M9 125 | 84
1/4 20 52 N°12 28 47 ol 15 s
5/16 18 6,7 1/4 28 55 D P Broca Broca M 11 1’5 103 %
3 5 ©
3/8 16 8,1 5/16 24 7,0 pol mm Gmm @mm M12 175 112 S
7/16 14 9,5 3/8 24 8,6 M14 > 131 =
1/2 13 109 716 20 10,0 7me. 27 63 62 M16 - 15.1 2
916 12 124 1/2 20 16 Jﬁ f; 181,72 181’61 ’ 3
5/8 11 13,8 9/16 18 13,0 , ,
304 10 168 5/8 18 146 ?jg 13 1;‘,; 1‘7*’; UNC UNF %
mogomomomome W R ORIE o e om0 p s
11/8 7 25,3 1 12 23,5 1 111/2 29,5 29,4 pol mm 9 mm pol mm Omm g
114 7 285 118 12 266 114 1112 381 T ea 47 Nt 72 17 £
1368 6 31,1 114 12 299 112 1112 44,0 N2 56 P N2 64 2 C
1112 6 34,3 138 12 325 2 11172 564 N°3 48 23 N°3 56 23 o
13/4 5 39,9 112 12 36,2 2172 8 67,1 N4 40 26 N°4 48 26 2
2 41/2 45,1 N° 5 40 2,9 N° 5 44 2,9 -
N° 6 32 3,1 N° 6 40 3.2
N° 8 3 3,8 N° 8 36 3,8
N° 10 24 43 N°10 32 4,5
N° 12 24 5 N° 12 28 5,1
1/4 20 5.8 174 28 5.9
5/16 18 7.3 5/16 24 7,5
3/8 16 8,8 3/8 24 9
# 55
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DIAMETROS DE BARRAS PARA ROSCAR

HANsAT

STOCK CENTER

ECNICA

M BSW
Rosca métrica grossa: ISO Rosca WhitWhort grossa
D P @ Ext. Recomendado D
mm mm Max. Min. in N/1" Max.
M2 0.4 1.94 1.89 W 3/32 48 2.31
M 2.2 0.45 2.14 2.08 W 1/8 40 3.09
M2.3 0.4 2.24 2.19 W 5/32 32 3.88
M 2.5 0.45 2.44 2.38 W 3/16 24 4.67
M 2.6 0.45 2.54 2.48 W 7/32 24 5.46
M3 0.5 2.93 2.88 W 1/4 20 6.18
M 3.5 0.6 3.42 3.36 W 5/16 18 7.77
M4 0.7 3.91 3.84 W 3/8 16 9.32
M 4.5 0.75 4.41 4.34 W 7/16 14 10.91
M5 0.8 4.91 4.83 W 1/2 12 12.45
M 6 1 5.89 5.80 W 9/16 12 14.04
M7 1 6.89 6.80 W 5/8 11 15.65
M8 1.25 7.88 7.76 W 3/4 10 18.78
M9 1.25 8.88 8.76 W 7/8 9 21.92
M 10 1.5 9.87 9.74 W1 8 25.11
M 11 1.5 10.87 10.74 W 1.1/8 7 28.24
M 12 1.75 11.85 11.71 W 1.1/4 7 31.38
M 14 2 13.84 13.69 W 1.3/8 6 34.51
M 16 2 15.84 15.69 W 1.1/2 6 37.70
M 18 2.5 17.82 17.63 W 1.5/8 6 40.78
M 20 2.5 19.82 19.63 W 1.3/4 5 43.97
M 22 2.5 21.82 21.63 W 2 41/2 50.29
M 24 8 23.79 23.58
M 27 3 26.79 26.58
M 30 815 29.76 29168
M 33 815 32.76 32153
M 36 4 35.73 35.47
UNC UNF

Rosca unificada grossa

Rosca unificada fina

Imagens meramente llustrativas.

D O Ext. Recomendado D
in N/1" Max. Min. in N/1" Max.
N° 2 56 2.12 2.07 N° 2 64 2.13
N° 3 48 2.45 2.39 N° 3 56 2.45
Ne 4 40 2.76 2.70 N° 4 48 2.78
N° 5 40 3.10 3.03 N° 5 44 3.10
N° 6 32 3.41 3.34 N° 6 40 3.43
N° 8 32 4.07 3.99 N° 8 36 4.08
N° 10 24 4.71 4.62 N° 10 32 4.73
N° 12 24 5.37 5.28 N° 12 28 5.38
U 1/4 20 6.23 6.12 U 1/4 28 6.25
U 5/16 18 7.81 7.69 U 5/16 24 7.82
U 3/8 16 9.39 9.26 U 3/8 24 9.41
u7/16 14 10.96 10.82 U 7/16 20 10.99
U 1/2 13 12.54 12.39 U 1/2 20 12.58
U 9/16 12 14.12 13.96 U 9/16 18 14.16
U 5/8 1 15.71 15.53 U 5/8 18 15.74
U 3/4 10 18.87 18.68 U 3/4 16 18.91
u7/8 9 22.03 21.83 u7/8 14 22.07
U1 8 25.18 24.97 U1 12 25.22
U 11/8 7 28.34 28.11 U 1.1/8 12 28.40
U 11/4 7 31,51 31.28 U 1.1/4 12 31.57
U 13/8 6 34,66 34.41 U 1.3/8 12 34.75
U 11/2 6 37,83 37.58 U1.1/2 12 37.92
Y ]
|
do I d
|
s AR
L
-+~

Conicidade 1:16
d = Didmetro externo do tubo (Nominal) Valores de referéncia
do = Didmetro externo da ponta Valores recomendados

@ Ext. Recomendado

2.25
3.03
3.82
4.60
5.39
6.00
7.60
9.10
10.70
12.20
13.79
15.40
18.50
21.60
24.80
27.90
31.00
34.10
37.30
40.30
43.50
49.80

@ Ext. Recomendado

Min.

2.08
2.40
2.72
3.04
3.36
4.01
4.66
5.30
6.16
7.73
9.32
10.88
12.47
14.04
15.62
18.78
21.93
25.07
28.24
31.42
34.59
37.77

MF

Rosca métrica fina: ISO

M 36

G (BSP)

@ Ext. Recomendado

Max.

2.94
3.44
3.94
3.93
4.43
4.93
5.93
591
6.91
7.93
7.91
7.89
8.91
8.89
9.91
9.89
9.88
10.89
11.89
11.88
11.87
13.89
13.88
13.87
14.89
14.87
15.89
15.87
17.89
17.87
17.84
19.89
19.87
19.84
21.89
21.87
21.84
23.89
23.87
23.84
26.89
26.87
26.84
29.87
29.84
29.79
32.87
32.84
32.79
35.87
35.84
35.79

Min.

2.90
3.40
3.90
3.88
4.38
4.88
5.88
5.84
6.84
7.88
7.84
7.80
8.84
8.80
9.84
9.80
9,76
10.80
11.80
11.76
11.74
13.80
13.76
13,74
14.80
14.74
15.80
15.74
14.80
14,74
17.69
19.80
19.74
19.69
21.80
21.74
21.69
23.80
23.74
23.69
26.80
26.74
26.69
29.74
29.69
29.58
32.74
32.69
32.58
35.74
35.69
35.58

Rosca WhitWhort para tubo

D
in
G 1/8
G 1/4
G 3/8
G 1/2
G 5/8
G 3/4
G7/8

G1.1/8
G 1.1/4
G 1.3/8
G1.1/2
G 1.3/4
G2

NA"

@ Ext. Recomendado

Max.

9.63
13.05
16.55
20.83
22.78
26.31
30.07
33.09
37.74
41.76
44.17
47.65
53.59
59.46

Min.
9.52

56
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Hansaticiica  CONVERSAO DE FRACAO DE POLEGADA (pol)
EM MILIMETRO (mm)

Unidade de polegada

0 1 2 3 4 5 6 7 8

Polegada Decimal Milimetros

0 0 0 25,4000 50,800 0 76,200 0 101,600 0 127,000 0 152,400 0 177,800 0 203,200 0
1/64 0,15 625 0,396 9 25,796 9 51,196 9 76,596 9 101,996 9 127,396 9 152,796 9 178,196 9 203,596 9
1/32 0,031 25 0,793 8 26,193 8 51,593 8 76,993 8 102,393 8 137,793 8 153,193 8 178,593 8 203,993 8
3/64 0,046 875 1,190 6 26,590 6 51,990 6 77,390 6 102,790 6 128,190 6 153,590 6 178,990 6 204,390 6
116 0,062 5 1,587 5 26,987 5 52,387 5 77,787 5 103,187 5 128,587 5 153,987 5 179,387 5 204,787 5
5/64 0,078 125 1,984 4 27,384 4 52,784 4 78,184 4 103,584 4 128,984 4 154,384 4 179,784 4 205,184 4
3/32 0,093 75 2,3812 27,7812 53,1812 78,5812 103,981 2 129,381 2 154,781 2 180,184 2 205,581 2
7/64 0,109 375 2,778 1 28,178 1 53,578 1 78,978 1 104,378 1 129,778 1 155,178 1 180,578 1 205,978 1
1/8 0,125 3,1750 28,5750 53,9750 79,3750 104,775 0 130,175 0 155,575 0 180,975 0 206,375 0
9/64 0,140 625 3,5719 28,9719 54,3719 79,7719 105,171 9 130,571 9 155,971 9 181,371 9 206,771 9
5/32 0,156 25 3,968 8 29,368 6 54,768 8 80,168 8 105,568 8 130,968 8 156,368 8 181,768 8 207,168 8
11/64 0,171 875 4,365 6 29,7656 55,165 6 80,565 6 105,965 6 131,365 6 156,765 6 182,165 6 207,565 6
3/16 0,187 5 4,762 5 30,162 5 55,562 5 80,962 5 106,362 5 131,762 5 157,162 5 182,562 5 207,962 5
13/64 0,203 125 5,159 4 30,559 4 55,959 4 81,359 4 106,759 4 132,159 4 157,559 4 182,959 4 208,359 4
7132 1,218 75 5,556 2 30,956 2 56,356 2 81,756 2 107,156 2 132,556 2 157,956 2 183,356 2 208,756 2
15/64 0,234 375 5,953 1 31,353 1 56,753 1 82,153 1 107,553 1 132,953 1 158,353 1 183,753 1 209,153 1
1/4 0,25 6,350 0 31,750 0 57,150 0 82,550 0 107,950 0 133,350 0 158,750 0 184,150 0 209,550 0
17/64 0,265 625 6,746 9 32,146 9 57,546 9 82,946 9 108,346 9 133,746 9 159,146 9 184,546 9 209,946 9
9/32 0,281 25 7,143 8 32,543 8 57,943 8 83,343 8 108,743 8 134,143 9 159,543 8 184,943 8 210,343 8
19/64 0,296 875 7,540 6 32,940 6 58,340 6 83,740 6 109,140 6 134,540 6 159,940 6 185,340 6 210,740 6
5/16 0,3125 7,937 5 3383345 58,737 5 84,137 5 109,537 5 134,937 5 160,337 5 185,737 5 211,137 5
21/64 0,328 125 8,334 4 33,764 4 59,134 4 84,534 4 109,934 4 135,334 4 160,734 4 186,134 4 211,534 4
11/32 0,343 75 8,7312 34,1312 59,531 2 84,931 2 110,331 2 135,731 2 161,131 2 186,531 2 212,931 2
23/64 0,359 375 9,128 1 34,528 1 59,928 1 85,328 1 110,728 1 136,128 1 161,528 1 186,928 1 212,328 1
3/8 0,375 9,525 0 34,9250 60,3250 85,7250 111,125 0 136,525 0 161,925 0 187,325 0 212,7250
25/64 0,390 625 9,9219 35,3219 60,7219 86,1219 111,521 9 136,921 9 162,631 9 187,721 9 213,121 9
13/32 0,406 25 10,318 8 35,718 8 61,118 8 86,518 8 111,918 8 137,318 8 162,718 8 188,118 8 213,518 8
27/64 0,421 875 10,715 6 36,1156 61,5156 86,9156 112,315 6 137,715 6 163,115 6 188,515 6 213,915 6
7116 0,437 5 11,1125 36,5125 61,9125 87,3125 112,712 5 138,112 5 163,512 5 188,912 5 214,312 5
29/64 0,453 125 11,509 4 36,909 4 62,309 4 87,709 4 113,109 4 138,509 4 163,909 4 189,309 4 214,709 4
15/32 0,468 375 11,906 2 37,306 2 62,706 2 88,106 2 113,506 2 138,906 2 164,306 2 189,706 2 215,106 2
31/64 0,484 375 12,303 1 37,703 1 63,103 1 88,503 1 113,903 1 139,303 1 164,703 1 190,103 1 215,503 1
1/2 0,5 12,700 0 38,100 0 63,500 0 88,900 0 114,300 0 139,700 0 165,100 0 190,500 0 215,900 0
33/64 0,515 625 13,096 9 38,496 9 63,896 9 89,296 9 114,696 9 140,096 9 165,496 9 190,896 9 216,296 9
17132 0,531 25 13,493 8 38,893 8 64,293 8 89,693 8 115,093 8 140,493 8 165,893 8 191,293 8 216,693 8
35/64 0,546 875 13,890 6 39,290 6 64,690 6 90,090 6 115,490 6 140,890 6 166,290 6 191,690 6 216,090 6
9/16 0,562 5 14,287 5 39,687 5 65,087 5 90,487 5 115,887 5 141,287 5 166,687 5 192,087 5 217,487 5
37/64 0,578 125 14,684 4 40,084 4 64,484 4 90,884 4 116,284 4 141,684 4 167,084 4 192,484 4 217,884 4
19/32 0,593 75 15,081 2 40,481 2 65,881 2 91,281 2 116,681 2 142,081 2 167,481 2 192,881 2 218,281 2
39/64 0,609 375 15,478 1 40,878 1 66,278 1 91,678 1 117,078 1 142,478 1 167,878 1 193,278 1 218,678 1
5/8 0,625 15,8750 41,2750 66,6750 92,0750 117,475 0 142,875 0 168,275 0 193,675 0 219,075 0
41/64 0,640 625 16,2719 41,6719 67,0719 92,4719 117,871 9 143,271 9 168,6719 194,071 9 219,471 9
21/32 0,656 25 16,668 8 42,068 8 67,468 8 92,868 8 118,268 8 143,668 8 169,068 8 194,468 8 219,868 8
43/64 0,671 875 17,065 6 42,465 6 67,865 6 93,265 6 118,665 6 144,065 6 1690465 6 194,865 6 220,265 6
11/16 0,687 5 17,462 5 42,862 5 68,262 5 93,662 5 119,062 5 144,462 5 169,862 5 195,262 5 220,662 5
45/64 0,703 125 17,859 4 43,259 4 68,659 4 94,059 4 119,459 4 144,859 4 170,259 4 195,659 4 221,095 4
23/32 0,718 75 18,256 2 43,656 2 69,056 2 94,456 2 119,856 2 145,256 2 170,656 2 196,056 2 221,456 2
47/64 0,734 375 18,653 1 44,053 1 69,453 1 94,853 1 120,253 1 145,653 1 171,053 1 196,453 1 221,853 1
3/4 0,75 19,050 0 44,450 0 69,850 0 95,250 0 120,650 0 146,050 0 171,450 0 196,850 0 222,250 0
49/64 0,765 625 19,446 9 44,846 9 70,246 9 95,646 9 121,046 9 146,446 9 171,846 9 197,246 9 222,646 9
25/32 0,781 25 19,843 8 45,243 8 70,643 8 96,043 8 121,443 8 146,843 8 172,243 8 197,643 8 223,043 8
51/64 0,796 875 20,240 6 45,640 6 71,040 6 96,440 6 121,840 6 147,240 6 172,640 6 198,040 6 223,440 6
13/16 0,812 5 20,637 5 46,037 5 71,437 5 96,837 5 122,237 5 147,637 5 173,037 5 198,437 5 223,837 5
53/64 0,828 125 21,034 4 46,434 4 71,834 4 97,234 4 122,634 4 148,034 4 173,434 4 198,834 4 224,534 4
27132 0,843 75 21,4312 46,831 2 72,2312 97,6312 123,031 2 148,431 2 173,831 2 199,231 2 224,631 2
55/64 0,859 375 21,828 1 47,228 1 72,628 1 98,028 1 123,428 1 148,828 1 174,228 1 199,628 1 225,028 1
718 0,875 22,2250 47,6250 73,0250 98,4250 123,825 0 149,225 0 174,625 0 200,025 0 225,4250
57/64 0,890 625 22,6219 22,6219 734219 98,8219 124,221 9 149,621 9 175,0219 200,421 9 225,821 9
29/32 0,906 25 23,018 8 48,418 8 73,818 8 99,218 8 124,618 8 150,018 8 175,418 8 200,818 8 226,218 8
59/64 0,921 875 23,4156 48,8156 74,2156 99,6156 125,015 6 150,415 6 175,815 6 201,2156 226,615 6
15/16 0,937 5 23,8125 49,2125 74,6125 100,012 5 125,412 5 150,812 5 176,212 5 201,612 5 227,012 5
61/64 0,953 125 24,209 4 49,609 4 75,009 4 100,409 4 125,809 4 151,209 4 176,609 4 202,009 4 227,409 4
31/32 0,968 75 24,606 2 50,006 2 75,406 2 100,806 2 126,206 2 151,606 2 177,006 2 202,406 2 227,806 2
63/64 0,984 375 25,003 1 50,403 1 75,803 1 101,203 1 126,603 1 152,003 1 177,403 1 202,803 1 228,203 1
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SELECAO DE PRODUTOS TABELA DE SELECAO DE DENTES
Solidos quadrados/  Solidos redondos Tubos e Estruturas
Passo 1 retangulares
Andlise da aplicacao da serra
’ S Localize a Localize o Localize a espessura
Maquina: Na maioria das vezes se conhece as largura de corte (W)  diametro (D) da parede (T)

dimensoes da serra (larg. x esp. x comp.)
Material: Procure saber as caracteristicas do

lanaans
material a ser cortado.
» Especificacao Técnica

+ Dureza (caso temperado)

8]
1D

» Se este material sera cortado em feixe ou
apenas uma peca por vez SR |3 3m |3 T
« Forma 3| Om E fr z| &m E -
« Dimensdes 3| 28« |8 3| 28w |8
Sow |oO Sowo |
>o |B >o |B
Passo 2 N3 |» N |~ e
Determine o nimero de dentes por polegada 7
ais adequado E B
mals adoqu 14-18 [ 14-18 | 5
Utilize as tabelas de selecao de dentes ao lado. 5 7 = 3
» Se houver dificuldade de escolher entre duas 10-14 3 o 10 - 14 4
d(.entigées diferentes, a denticao com rpaior ol 8 -12 _'4 8-12 :5 38 |2
numero de dentes geralmente proporciona 5 15} 6 3 N — T =
um melhor desempenho. 541 6-10 L :6 6-1 7 = g %E g
20 8
Regra geral para feixe de materiais solidos: [ g = g (]
Considere a abertura da morsa como sendo a a9 =8 9 Blio=8 -9 —
largura do material a ser cortado, para 1 1 14 - 18
X s C il 2 .05
selecionar a denticao. 46 E 1 4 -6 1014 10
Passo 3 A ¢ B % 8-12 |
Determine o tipo de serra a ser utilizada 1:; 3-4 - wd 3-4 [ 3 ¢ 6 - 10 15
150 =
Use as tabelas da linha de produtos. w4 2-3 [ 5 0] 2-3 ‘o 5 20
« Identifique o tipo de material que sera cortado 2004 E e 20 PR s L
na parte superior da tabela; il 14-20 10 250 14-20 Eild 3] 30
« Encontre na tabela a serra que se alinhe com ] = 00} = [ 35
o material a ser cortado. jeo— S Cop Y] 4-6 | 40
g =20 600 Eos 104 - 45
2 50071 1.0-1.3 Eos 700 1.0=1.3 = . - .50
S Outras necessidades do cliente: :ﬁ 530 A% ;gg [ -?g
% Aplicacées especiais que devem 800 = e - 24 3-4 |80
£ ser consideradas. 900 E35 o] - - .90
] = 7 —40 25 &
£ Producao ou nao producao 1000 =40 ] E 1
g A " J-10 E o] 7-1.0 Fy45 20 =
g @ O que e mais importante, cortes rapidos 1100 =45 5 = 2 =15
» Ouvida Util da ferramenta? 1200+ £ 1200 - A -3 E
o ; 50 a =50 C 5
9 « Acabamento final & importante?
£

INSTALACAO GRATUITA E TREINAMENTOS

Solicite auxilio de nossa Equipe Técnica Lenox para Ajude o seu operador a se tornar mais eficiente com a Solucao
obter melhorias em seu processo, com cor-tes mais Gratuita de Problemas, através de treinamentos e palestras em
rapidos e precisos, reduzindo custos. sua fabrica.
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LENOXe QXPm

Acabamentos suaves, mais duravel e alto desempenho em condigtes extremas

Caracteristicas

As serras fita QXP da Lenox combinam uma
exclusiva e avancada preparacdo no corpo da

serra que dispensa amaciamento, aumenta a
resisténcia a fadiga com um excelente acabamento
na superficie de corte, ganhando em rendimento

e desempenho. Possui uma geometria especial de
dente com angulo de ataque extremamente positivo,
gerando um maior indice de remogéao de cavaco que
proporciona cortes mais rapidos e um aumento
significativo no volume de producéo.

Especificacoes QXP™
LARGURA X ESPESSURA DENTES POR POLEGADA
POL. MM 1.0/1.3 1520 2/3 3/4 4/6 5/8

1x.035 27x0.90 ® & o o
1-1/4x.042 34x1.07 ® ¢
1-1/2x.050 41x1.27 &

2x.063 54x1.60

L 4
L 4
2-5/8x.063 67 x1.60 : :

* %%

* Nova especificacao
@ Especificacao existente

LENOXe CONTESTOR GT®

Aplicacoes em materiais de alta dureza e grandes secodes de corte.

Caracteristicas

Contestor GT® tem como caracteristica principal
uma geometria especial de dente com angulo

de ataque positivo e garganta mais rasa para
melhor suporte ao esforco de viga. Este formato
positivo possibilita melhor penetracdo em

Imagens meramente llustrativas.

materiais endurecidos e de grande se¢do de corte. Especificacoes
: . LARGURA X ES . DENTES POR POLEGADA
Designada para alta performance em materiais POL. MM 0.7/1.0 1.0/1.3 14/20

como Acos Inoxidaveis e Agos Ferramenta. 1x.035 27x090
1-1/4x.042 34x1,07

1-1/2x.050 41x1,27

2x.063 54x1,60

2-5/8x.063 67x1,60

3x.063 80x1,60

LR 2
LR 2 X J
LR R
LR R X 2
LR R X 2
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LENOXe Rx®+

Construida para corte de estruturas, tubulacoes e feixes.

Caracteristicas

Dentes com angulo de ataque positivo, perfil robusto
para cortes interrompidos e eliminacdo de quebra
dentes. Com a geometria do dente Rx+ Isophonic,

se minimiza a vibracdo harménica durante o corte e
reduz consideravelmente o nivel de ruido.

Dente Rx*+ vs. Dente convencional

Especificagoes
LARGURA X ESPESSURA DENTES POR POLEGADA
POL. MM 2/3 3/4 4/6 5/8
1x.035 27 x 0.90 * * < *
SSgana fx 1-1/4x 042 34x1.07 . .
1-1/2 x.050 41 x1,27 L *
2x.063 54x1.60 *
2-5/8x.063 67 x 1.60 *
LENOXe CLASSIC®
Serra bimetalica (M-42) - Para uso geral.
Caracteristicas
Possui geometria de dente especial patenteada
Tuff Tooth, proporcionando cortes mais rapidos,
precisos e com menos vibragao.
Designadapara grande gama de materiais, tamanhos
e formas. Compativel com todo tipo de maquina. Especificacdes
POL. MM 2/3 3/4 4/6 5/8 6/8 6/10 8/12 10/14 3
3/4x.035 9.5x0,90 ¢ o ¢ o » o
1x.035 27x090 & @ * ¢ o L 2
1-1/4x.042 34x1,07 & & * ¢ L 2
1-1/2x.050 41x127 & &

L 4
2x.050 54x1,27 &
2x.063 54x1,60

L 4
'S
*
*

LENOXe DIEMASTER 2°

Para cortes de contorno.

Caracteristicas

Designada para corte de contornos e operagdes

que requerem laminas de %2 " ou menores. Sdo

duas vezes mais rapidas e 10 vezes mais duraveis '\
se comparadas com serras de aco carbono.

Imagens meramente llustrativas.

Especificacoes

LARGURA X ESPESSURA DENTES POR POLEGADA

POL. MM 6/10 8/12 10/14 14/18 4 6
1/4x.025 6.4x0.64 * o
3/8x.025 9.5x0.64 * & ¢ o
1/2x.025 127x64 & @ ¢ o *
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Serras de Fita Bimetalicas - HT
Selecao de Dentes

(@)

Serra de Fita Tipo T:
Indicado para cortes em geral.

Serra de Fita Tipo TH:
Indicado para cortes em perfil, feixes
e cortes interrompidos.

T ~
TABELA DE ESCOLHA DE DENTICAO
“Materiais Solidos”

SECGAO A SER DENTICAO
CORTADA VARIAVEL
[ 4a13mm | 15a5pol | 10 - 14
133219 mm .5 a .8 pol 8-12
19 a 25 mm .8alpol 6-10
25a40 mm 1a 2 pol 5-8
40 a 90 mm 2 a5 pol 4-6
90 a 200 mm 5a 9,5 pol | 3-4

R R
TABELA PARA ESCOLHA DE DENTICAO
I_l ' o “Tubos e Estruturas/Perfis”
SECCAO A SER DENTICAO
CORTADA VARIAVEL
1a3mm |  0a.10pol | 10 - 14
3a5mm 10 a .20 pol 8-12
5a8 mm .20 a .30 pol 6-10
8a10 mm .30 a .45 pol 5-8
10218 mm .45 a .80 pol 4-6
18 a 30 mm .80 a 1.5 pol | 3-4

® AN 5643-6000 M
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Serras de Fita Bimetalicas - HT
Tabela de Velocidade de Corte

Imagens meramente llustrativas.

62 i

MATERIAIS NOMES COMUNS M/MIN
Ligas de Aluminio Série 5.000/6.000/7.000 90
Beryllium 49
Ligas de Cobre
CDA 220 / 360 70
AMPCO 18/21/25 45
Ligas de Bronze -
SERIE 9032/9037 80
Ligas de Latao Red Brass / Naval 65
Acos de Baixo Carbono 12L / A36 /1008 /1020 / 1030 80
Acos de Médio Carbono 1035 /1045 72
Acos de Alto Carbono 1060 /1080 / 1095 59
Acos Liga 4140 /5160 / 4340 / 8620 / 8640 56
D2/ H13 / VND
Acos Ferramenta 35
M2 /P20 /S5 /S7
Acos Inox SERIE 300 e 400 30
Super Ligas Incoloy 20
Inconel
Ligas a Base de Niguel 17
Hastalloy
Cinzento 40
Ferro Fundido
Nodular 25
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Rua Clarence, 183 - Vila Cruzeiro FONE: +55 (11) 5643 6000
Sao Paulo/SP -Brasil vendas@hansatecnica.com.br
CEP 04727-040
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